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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: B0O6050
Pad diameter 150 mm
Abrasive disc diameter 150 mm
Orbits per minute (min’™") 1,600-6,800
Overall length 330 mm
Net weight 2.6 kg
Safety class =

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted
surfaces.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-4:

Sound pressure level (L;x) : 85 dB (A)

Sound power level (Lya) : 93 dB (A)

Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-4:

Work mode: sanding metal plate

Vibration emission (ay) : 5.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode: polishing

Vibration emission (ay p) : 3.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.
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General power tool safety warnings

MAWARNING Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire and/or serious
injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Sander safety warnings

Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

Hold the tool firmly.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust contain-
ing hazardous substances. Use appropriate
respiratory protection.

Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

Watch your footing and maintain your balance
with the tool. Make sure there is no one below
when working in high locations.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.
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FUNCTIONAL

DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

A CAUTION: Before plugging in the tool, always
check to see that the slide switch actuates prop-
erly and returns to the "OFF" position when the
rear of the slide switch is depressed.

A CAUTION: When locking tool in "ON" position
apply caution and maintain firm grasp on tool.

To start the tool, slide the slide switch toward the "I
(ON)" position. For continuous operation, press the
front of the slide switch to lock it.

» Fig.1: 1. Slide switch

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then
slide it toward the "O (OFF)" position.
» Fig.2: 1. Slide switch

Speed adjusting dial

» Fig.3: 1. Speed adjusting dial

The rotating speed can be changed by turning the
speed adjusting dial to a given number setting from 1 to
5. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 5. And lower speed is obtained
when it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table for the relationship between the num-
ber settings on the dial and the approximate rotating
speed.

Number Orbits per min. Pad rotating
speed per minute
in random orbit
with forced rota-
tion mode

1 1,600 140

2 2,900 260

3 4,200 370

4 5,500 490

5 6,800 600

NOTICE: If the tool is operated continuously
at low speeds for a long time, the motor will get
overloaded, resulting in tool malfunction.

NOTICE: The speed adjusting dial can be turned
only as far as 5 and back to 1. Do not force it past
5 or 1, or the speed adjusting function may no
longer work.
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Electronic function Typical applications for sanding and

polishing

The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.

Sanding
ConStant speed control Material Use Mode selection Speed Pad
Possible to get fine finish, because the rotating speed is Ran- | Random ‘S:Z;::;'
kept constant even under the loaded condition. dom
orbit
with
Soft start feature forced
Soft start because of suppressed starting shock. rotation
. . Paint- Sanding - O 1-3 Soft
Selecting the action mode work .
Repairs O 2-3 Hard
. (scratches,
Use the change knob to change the rotation mode. rust spots)
NOTICE: Always turn the knob fully. If the knob is in Rough () - 4-5 Soft
the middle position, you can not turn on the tool. paint
stripping
NOTE: You can not change the action mode when the Plastics | Soft () 1-3 Super
tool is switched on. plastics soft/
(PVC/ Soft
. . . ABS)
Random orbit with forced rotation
Hard O - 1-3 Soft/
mode plastics Hard
» Fig.4: 1. Change knob (FRP)
Woods | Soft- - (@] 1-3 Super
Random orbit with forced rotation mode is orbital action wood soft/
with forced rotation of the pad for rough sanding and Soft
polishing. ) Hard- O 3-5 Soft
Rotate the change knob counterclockwise for random wood
orbit with forced rotation mode. Veneers _ fo) 1.2 Super
. Soft
Random orbit mode
) Metals | Non- O 1-3 Soft
» Fig.5: 1. Change knob ferrous
tal
Random orbit mode is orbital action with free rotation of ?;,?u;i.
the pad for fine sanding. num,
Rotate the change knob clockwise for random orbit copper)
mode. Steel o) - 3-5 | Soft
Hard
Steel, O - 4-5 Super
rust Soft
removal
Hard O - 4-5 Soft
metal
(stain-
less
steel)
Polishing
Use Mode Speed con- Pad
selection trol setting
Applying wax | Random orbit 2-4 Sponge pad
with forced
rotation
Removing Random orbit 3-4 Felt pad
wax with forced
rotation
Polishing Random orbit 3-4 Wool pad
with forced
rotation

The above information is intended only as a guide. In
each case, the most appropriate sanding disc grain
should be determined by preliminary trials.
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Protector
» Fig.6:

1. Protector

The protector prevents the pad, the tool housing and
the wall from being damaged when working near a wall.
Always use the protector when working.

To install the protector, align the tongue of the protector
with the groove, and push in the protector.

To remove the protector, pull the protector forward.

» Fig.7: 1. Protector 2. Groove

ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Installing side grip
» Fig.8: 1. Side grip

Screw the side grip on the tool securely.
The side grip can be installed on either side of the tool.

Installing or removing abrasive disc

A CAUTION: Always use hook-and-loop system
abrasive discs. Never use pressure-sensitive
abrasive discs.

» Fig.9:

1. Abrasive disc

To install the abrasive disc or the hook-and-loop type
pad (optional accessory), first remove all dirt and for-
eign matter from the pad.

Then attach the abrasive disc to the pad, using the
hook-and-loop system of the abrasive disc and the pad.
Be careful to align the holes in the abrasive disc with
those in the pad.

To remove the disc from the pad, just pull up from its
edge.

Changing pad

A CAUTION: Make sure the bolt is securely
tightened after installing the dust nozzle.
Otherwise the dust nozzle may fall and cause per-
sonal injury.

NOTICE: Do not carry the tool by the dust noz-
zle. Otherwise the tool may be damaged.

You can remove the dust nozzle in accordance with the
operation.

To remove the dust nozzle, loosen the bolt, slightly open
the holder part, and remove the dust nozzle.

To install the dust nozzle, insert the mouth of the dust
nozzle into the dust outlet of the housing, align the
tongue of the holder part with the groove of the housing,
and tighten the bolt.

» Fig.11: 1. Dust nozzle 2. Dust outlet 3. Mouth

» Fig.12: 1. Holder part 2. Bolt

Dust collection (optional accessory)

» Fig.13: 1. Front cuffs 24 2. Hose 3. Dust outlet

If a Makita hose is used, you can connect the front cuffs
24 to the dust outlet directly.

OPERATION

A cAUTION: Only use Makita genuine abrasive
discs and pads for sander (optional accessories).

A CAUTION: Never switch on the tool when it
is in contact with the workpiece, it may cause an
injury to operator.

A\ CAUTION: Make sure the work material is
secured and stable. Falling object may cause
personal injury.

A CAUTION: Hold the tool firmly with one hand
on the switch handle and the other hand on the
front grip (or side handle) when performing the
tool.

A CAUTION: Make sure the new pad is installed
securely. Otherwise the pad may come off from the
tool and cause personal injury.

» Fig.10: 1. Random orbit with forced rotation mode
2. Shaft lock button 3. Pad

Makita offers an extensive range of optional super soft,

soft and hard pads.

To change the pad, perform as follows:

1. Use the change knob and change the mode into
random orbit with forced rotation mode.

2. Press and hold the shaft lock button, and remove
the pad by turning the pad counterclockwise.
3. Keep holding the shaft lock button, and install a

new pad by turning the pad clockwise firmly.

NOTICE: Be careful not to press down the shaft
lock button. It may shorten tool life.

NOTICE: Never force the tool. Excessive pressure
may decrease the sanding / polishing efficiency, dam-
age the abrasive disc / pad or shorten tool life.

Sanding operation

NOTICE: Never run the tool without the abrasive
disc. You may seriously damage the pad.

> Fig.14

Hold the tool firmly. Turn the tool on and wait until it
attains full speed. Then gently place the tool on the
workpiece surface. Keep the pad flush with the work-
piece and apply slight pressure on the tool.
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Polishing operation

Optional accessory

NOTICE: Continuous operation at high speed
may damage work surface.

» Fig.15

1. Applying wax

Use the sponge pad. Apply wax to the sponge pad or
work surface. Run the tool at low speed to smooth out
wax.

NOTE: First, wax a not conspicuous portion of the
work surface to make sure that the tool will not
scratch the surface or result in uneven waxing.

2. Removing wax

Use the felt pad. Run the tool to remove wax.
3.  Polishing

Apply the wool pad gently to the work surface.

MAINTENANCE

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

A\ CAUTION: These accessories or attachments
are recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or attachment
for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.

. Hook-and-loop type abrasive discs (with pre-
punched holes)

. Hook-and-loop type sponge pad
. Hook-and-loop type felt pad

. Hook-and-loop type wool pad

. Pad 150 (Super soft, Soft, Hard)
. Pad 130 (Polishing)

. Side grip

NOTE: Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They may
differ from country to country.
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FRANCAIS (Instructions originales)

SPECIFICATIONS

Modele : B0O6050
Diamétre du plateau 150 mm
Diamétre du disque abrasif 150 mm
Nombre d’oscillations par minute (min™") 1 600-6 800
Longueur totale 330 mm
Poids net 2,6 kg
Catégorie de sécurité =

. Etant donné I'évolution constante de notre programme de recherche et de développement, les spécifications
contenues dans ce manuel sont sujettes a modification sans préavis.

. Les spécifications peuvent varier suivant les pays.

. Poids selon la procédure EPTA 01/2014

L’outil est congu pour le pongage des grandes surfaces
de bois, de plastique et de métal, ainsi que des sur-
faces peintes.

Alimentation

L'outil ne devra étre raccordé qu’a une alimentation de la
méme tension que celle qui figure sur la plaque signalé-
tique, et il ne pourra fonctionner que sur un courant sec-
teur monophasé. Réalisé avec une double isolation, il peut
de ce fait étre alimenté par une prise sans mise a la terre.

Valeur totale de vibrations (somme de vecteur triaxial)
déterminée selon EN62841-2-4 :

Mode de travail : pongage de la tole

Emission de vibrations gah) : 5,0 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s

Mode de travail : polissage

Emission de vibrations (ay, p) : 3,0 m/s?

Incertitude (K) : 1,5 m/s”

NOTE : La ou les valeurs de vibration totales décla-
rées ont été mesurées conformément a la méthode
de test standard et peuvent étre utilisées pour com-
parer les outils entre eux.

NOTE : La ou les valeurs de vibration totales décla-

Niveau de bruit pondéré A typique, déterminé selon
EN62841-2-4 :

Niveau de pression sonore (L) : 85 dB (A)

Niveau de puissance sonore (Lya) : 93 dB (A)
Incertitude (K) : 3 dB (A)

rées peuvent aussi étre utilisées pour I'évaluation
préliminaire de I'exposition.

NOTE : La ou les valeurs d’émission de bruit décla-
rées ont été mesurées conformément a la méthode
de test standard et peuvent étre utilisées pour com-
parer les outils entre eux.

NOTE : La ou les valeurs d’émission de bruit décla-
rées peuvent aussi étre utilisées pour I'évaluation
préliminaire de I'exposition.

A AVERTISSEMENT : Portez un serre-téte antibruit.

A AVERTISSEMENT : L’émission de bruit
lors de I'usage réel de I'outil électrique peut étre
différente de la ou des valeurs déclarées, suivant

A AVERTISSEMENT : L’émission de vibrations
lors de I'usage réel de I'outil électrique peut étre
différente de la ou des valeurs déclarées, suivant
la fagon dont 'outil est utilisé, particuliérement
selon le type de piéce usinée.

MAAVERTISSEMENT : Les mesures de sécurité
a prendre pour protéger I'utilisateur doivent étre
basées sur une estimation de I’exposition dans
des conditions réelles d’utilisation (en tenant
compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de
sa mise hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le
moment de son déclenchement).

Déclarations de conformité

Pour les pays européens uniquement

la fagon dont I'outil est utilisé, particuliérement
selon le type de piéce usinée.

A AVERTISSEMENT : Les mesures de sécurité
a prendre pour protéger I'utilisateur doivent étre
basées sur une estimation de ’exposition dans
des conditions réelles d’utilisation (en tenant
compte de toutes les composantes du cycle
d’utilisation, comme par exemple le moment de
sa mise hors tension, lorsqu’il tourne a vide et le
moment de son déclenchement).

Les déclarations de conformité sont fournies en Annexe
A a ce mode d’emploi.
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Consignes de sécurité générales

pour outils électriques

AAVERTISSEMENT Veuillez lire toutes les
consignes de sécurité, instructions, illustrations
et spécifications qui accompagnent cet outil élec-
trique. Le non-respect de toutes les instructions indi-

quées ci-dessous peut entrainer une électrocution, un

incendie et/ou de graves blessures.

Conservez toutes les mises en
garde et instructions pour réfé-
rence ultérieure.

Le terme « outil électrique » dans les avertissements

fait référence a I'outil électrique alimenté par le secteur
(avec cordon d’alimentation) ou a I'outil électrique fonc-

tionnant sur batterie (sans cordon d’alimentation).

- - — sur la position « Marche », soyez prudent et tenez
Con5|gnes de sécurité pour ponceuse fermement I'outil.

DESCRIPTION DU

FONCTIONNEMENT

AATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché avant de
I’ajuster ou de vérifier son fonctionnement.

AATTENTION : Avant de brancher outil, véri-
fiez toujours que I'interrupteur coulissant fonc-
tionne correctement et qu’il revient sur la position
« Arrét » lorsque I’arriére de I'interrupteur coulis-
sant est enfoncé.

AATTENTION : Lorsque vous verrouillez I'outil

1. Utilisez toujours des lunettes de protection ou Pour faire démarrer 'outil, poussez I'interrupteur cou-
des lunettes a coques. Des lunettes ordinaires lissant sur la position « | (Marche) ». Pour obtenir un

ou de soleil NE sont PAS des lunettes de
protection.

2. TenezI'outil fermement.

3. Ne vous éloignez pas de I'outil quand il fonc-

fonctionnement continu, appuyez sur I'avant de I'inter-
rupteur coulissant pour le verrouiller.
» Fig.1: 1. Interrupteur coulissant

Pour arréter I'outil, appuyez sur I'arriére de I'interrupteur

tionne. Ne faites fonctionner I’outil que lorsque coulissant, puis poussez-le sur la position « O (Arrét) ».

vous le tenez en main.

sur la surface de travail.

» Fig.2: 1. Interrupteur coulissant

4.  L’outil n’étant pas étanche, n’utilisez pas d’eau " "
Cadran de réglage de la vitesse

5.  Ventilez bien l’aire de travail quand vous effec-

tuez un pongage.

6. Certains matériaux contiennent des produits
chimiques qui peuvent étre toxiques. Prenez les
précautions nécessaires pour ne pas inhaler
les poussiéres qu’ils dégagent et pour éviter
tout contact avec la peau. Conformez-vous aux

» Fig.3: 1. Cadran de réglage de la vitesse

La vitesse de rotation peut étre modifiée en tournant
le cadran de réglage de la vitesse sur un numéro de
réglage donné, de 1 a 5. Une vitesse plus élevée est
obtenue lorsque le cadran est tourné en direction du
numéro 5. Tandis qu’une vitesse moins élevée est

consignes de sécurité du fournisseur du matériau. obtenue lorsque le cadran est tourné en direction du

7. Lutilisation de cet outil pour poncer certains

numéro 1.

types de produit, peinture et bois peut exposer Reportez-vous au tableau pour le rapport entre les

I'utilisateur a des poussiéres contenant des

substances dangereuses. Utilisez une protec-

tion des voies respiratoires adéquate.

8.  Avant I'utilisation, assurez-vous que le plateau tions par minute | tion du plateau par

n’est ni fissuré ni cassé. Il y a risque de bles-
sure s’il est fissuré ou cassé.

9. Regardez ou vous posez les pieds et main-
tenez un bon équilibre pendant I'utilisation
de I'outil. Assurez-vous que personne ne se

trouve dessous lorsque vous utilisez I'outil en

hauteur.

CONSERVEZ CES
INSTRUCTIONS.

réglages numérotés sur le cadran et la vitesse approxi-
mative de rotation.

Numéro Nombre d’oscilla- Vitesse de rota-

minute en mode
excentrique a
rotation forcée

1 1600 140
2 2900 260
3 4200 370
4 5500 490
5 6 800 600

MAAVERTISSEMENT : NE vous laissez PAS
tromper (au fil d’'une utilisation répétée) par un
sentiment d’aisance et de familiarité avec le
produit, en négligeant le respect rigoureux des
consignes de sécurité qui accompagnent le pro-
duit en question. La MAUVAISE UTILISATION de
I'outil ou I'ignorance des consignes de sécurité
indiquées dans ce mode d’emploi peut entrainer
de graves blessures.

REMARQUE : si I’outil est utilisé de maniére
continue a vitesse basse sur une période prolon-
gée, le moteur surchauffera, entrainant un dys-
fonctionnement de I'outil.

REMARQUE : Le cadran de réglage de la vitesse
ne peut pas étre tourné plus haut que 5 ou plus
bas que 1. N’essayez pas de le placer au-dela de 5
ou en dessous de 1, sinon le réglage de la vitesse
risque de ne plus fonctionner.
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Fonctions électroniques

Les caractéristiques suivantes facilitent I'utilisation des
outils munis de fonctions électroniques.
Commande de vitesse constante

Permet d’obtenir une finition précise puisque la vitesse
de rotation est maintenue constante méme en condition
de charge.

Fonction de démarrage en douceur

La suppression du choc de démarrage permet un
démarrage en douceur.

Sélection du mode de

fonctionnement

Utilisez le bouton de changement pour changer le mode
de rotation.

Applications typiques pour le

poncage et le polissage

REMARQUE : Tournez toujours le bouton a fond.
Si le bouton est sur la position intermédiaire, 'outil ne
peut pas étre mis sous tension.

NOTE : Il estimpossible de changer le mode de fonc-

tionnement lorsque I'outil est sous tension.

Mode excentrique a rotation forcée
» Fig.4: 1. Bouton de changement

Le mode excentrique a rotation forcée consiste en une
course orbitale avec rotation forcée du plateau pour un
pongage grossier et un polissage.

Tournez le bouton de changement dans le sens inverse
des aiguilles d’'une montre pour le mode excentrique a
rotation forcée.

Mode excentrique
» Fig.5: 1. Bouton de changement

Le mode excentrique consiste en une course orbitale
avec rotation libre du plateau pour un pongage fin.
Tournez le bouton de changement dans le sens des
aiguilles d’'une montre pour le mode excentrique.

Poncage
Matériau Utili- Sélection du mode | Réglage | Plateau
sation . . dela
Excentrique | Excentrique
a rotation com-
a fr°r . mande de
orcce vitesse
Pein- | Pongage - O 1-3 | Souple
ture
Répa- (@) 2-3 Dur
ration
(éraflures,
taches de
rouille)
Déca- (@) - 4-5 Souple
page de
peinture
grossier
Plas- | Plas- O 1-3 Extra-
tiques | tiques souple/
souples Souple
(PVC/
ABS)
Plas- (@) - 1-3 | Souple/
tiques Dur
durs
(FRP)
Bois Bois - (@] 1-3 Extra-
tendre souple/
Souple
Bois O 3-5 | Souple
franc
Placage - O 1-2 Extra-
souple
Métaux | Métaux O 1-3 | Souple
non ferreux
(alumi-
nium,
cuivre)
Acier O - 3-5 | Souple/
Dur
Acier, O - 4-5 Extra-
retrait de souple
la rouille
Métal dur O - 4-5 | Souple
(acier
inoxy-
dable)
Polissage
Utilisation Sélectiondu | Réglage de Plateau
mode la commande
de vitesse
Application Excentrique a 2-4 Plateau en
de cire rotation forcée mousse
Retrait de cire | Excentrique a 3-4 Plateau en
rotation forcée feutre
Polissage Excentrique a 3-4 Plateau en
rotation forcée peau de
mouton

Les informations ci-dessus sont fournies a titre indicatif
uniquement. Dans chaque situation, le grain du disque
de poncage le plus approprié doit étre déterminé par
des essais préliminaires.
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Dispositif de protection

» Fig.6: 1. Dispositif de protection

Le dispositif de protection empéche le plateau, le carter de I'outil et
le mur d’étre endommagés lorsque vous travaillez pres d’un mur.
Utilisez toujours le dispositif de protection lorsque vous travaillez.
Pour installer le dispositif de protection, alignez la lan-
guette du dispositif de protection sur la rainure et enfon-
cez le dispositif de protection.

Pour retirer le dispositif de protection, tirez-le vers I'avant.
» Fig.7: 1. Dispositif de protection 2. Rainure

ASSEMBLAGE

A ATTENTION : Avant d’effectuer toute inter-
vention sur I'outil, assurez-vous toujours qu’il est
hors tension et débranché.

Installation de la poignée latérale
» Fig.8:

1. Poignée latérale

Vissez solidement la poignée latérale sur I'outil.
La poignée latérale peut étre installée des deux cotés
de l'outil.

Mise en place et retrait du disque abrasif

AATTENTION : Nutilisez que des disques abra-
sifs a fixation auto-agrippante. L'utilisation de disques
abrasifs sensibles a la pression est a exclure.

> Fig.9:

1. Disque abrasif

Pour installer le disque abrasif ou le plateau de type
auto-agrippant (accessoire en option), commencez par enlever
toute la saleté et les corps étrangers incrustés sur le plateau.
Puis fixez le disque abrasif sur le plateau au moyen de la
fixation auto-agrippante du disque abrasif et du plateau.
Veillez bien a aligner les orifices du disque abrasif sur
ceux du plateau.

Pour retirer le disque du plateau, soulevez simplement
le disque par le bord.

Changement du plateau

AATTENTION : Assurez-vous que le plateau
neuf est solidement posé. Autrement, le plateau
pourrait se détacher de I'outil et vous blesser.

» Fig.10: 1. Mode excentrique a rotation forcée
2. Bouton de blocage de I'arbre 3. Plateau

Makita offre un vaste choix de plateaux ultra-souples,

souples et durs en option.

Pour changer de plateau, procédez comme suit :

1. Utilisez le bouton de changement pour basculer
sur le mode excentrique a rotation forcée.

2. Maintenez enfoncé le bouton de blocage de
I'arbre et retirez le plateau en le tournant dans le
sens inverse des aiguilles d’'une montre.

3. Continuez d’appuyer sur le bouton de blocage de I'arbre

et mettez un plateau neuf en place en tournant ferme-
ment le plateau dans le sens des aiguilles d’une montre.

=

2

Raccord a poussiére

AATTENTION : Assurez-vous que le boulon est
bien serré aprés avoir installé le raccord a pous-
siére. Autrement, le raccord a poussiére pourrait
tomber et vous blesser.

REMARQUE : Ne transportez pas I'outil par le
raccord a poussiéere. Autrement, I'outil pourrait étre
endommageé.

Vous pouvez retirer le raccord a poussiére selon

I'opération.

Pour retirer le raccord a poussiére, desserrez le bou-

lon, ouvrez Iégérement la piéce du support et retirez le

raccord a poussiére.

Pour mettre en place le raccord a poussiére, insérez

son bec dans la sortie de poussiere du carter, alignez la

languette de la piéce du support sur la rainure du carter

et serrez le boulon.

» Fig.11: 1. Raccord a poussiére 2. Sortie de pous-
siére 3. Bec

» Fig.12: 1. Piéce du support 2. Boulon

Collecte de la poussiére (accessoire

en option)

» Fig.13: 1. Manchon avant 24 2. Tuyau 3. Sortie de
poussiere

Si vous utilisez un tuyau Makita, vous pouvez connec-
ter le manchon avant 24 directement sur la sortie de
poussiere.

UTILISATION

AATTENTION : N utilisez que des disques
abrasifs et des plateaux Makita d’origine pour la
ponceuse (accessoires en option).

AATTENTION : Ne mettez jamais I'outil en
marche alors qu’il se trouve en contact avec
la piéce a travailler ; vous risqueriez de vous
blesser.

AATTENTION : Assurez-vous que le matériau a
travailler est fixé en place et stable. La chute d’un
objet présente un risque de blessure.

A ATTENTION : Tenez fermement I'outil avec
une main sur la poignée de I'interrupteur et I'autre
main sur la poignée avant (ou poignée latérale)
lorsque vous utilisez I'outil.

REMARQUE : Prenez soin de ne pas enfoncer le
bouton de blocage de I’arbre. La durée de service
de I'outil en serait réduite.

REMARQUE : Ne forcez jamais I'outil. Une
pression trop grande peut causer une diminution de
I'efficacité du poncage/polissage, endommager le
disque abrasif/plateau ou réduire la durée de service
de l'outil.
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Opération de pongage

REMARQUE : Ne faites jamais fonctionner I'ou-
til sans disque abrasif. Vous pourriez endomma-
ger gravement le plateau.

> Fig.14

Tenez I'outil fermement. Mettez I'outil sous tension et
attendez qu'il ait atteint sa pleine vitesse. Posez ensuite
doucement I'outil sur la surface de la piéce a travailler.
Maintenez le plateau parallele a la piéce a travailler et
appliquez une légere pression sur I'outil.

Opération de polissage

Accessoire en option

REMARQUE : Un fonctionnement continu a
vitesse élevée peut endommager la surface de
travail.

» Fig.15

1. Application de cire

Utilisez le plateau en mousse. Appliquez de la cire sur
le plateau en mousse ou sur la surface de travail. Faites
fonctionner I'outil a basse vitesse pour étendre la cire.

NOTE : Cirez d’abord une partie peu visible de la sur-
face de travail pour vous assurer que I'outil n’éraflera
pas la surface ou ne produira pas un cirage inégal.

2. Retrait de cire

Utilisez le plateau en feutre. Faites fonctionner I'outil
pour retirer la cire.

3. Polissage

Appliquez le plateau en peau de mouton doucement sur
la surface de travail.

ENTRETIEN

AATTENTION : Assurez-vous toujours que
I'outil est hors tension et débranché avant d’y
effectuer tout travail d’inspection ou d’entretien.

REMARQUE : N'utilisez jamais d’essence, ben-
zine, diluant, alcool ou autre produit similaire.
Cela risquerait de provoquer la décoloration, la
déformation ou la fissuration de I'outil.

Pour assurer la SECURITE et la FIABILITE du produit,
toute réparation, tout travail d’entretien ou de réglage
doivent étre effectués par un centre d’entretien Makita
agréé, avec des piéces de rechange Makita.

-
w

ACCESSOIRES EN

OPTION

AATTENTION : Ces accessoires ou piéces
complémentaires sont recommandés pour I’utili-
sation avec I'outil Makita spécifié dans ce mode
d’emploi. L'utilisation de tout autre accessoire ou
piéce complémentaire peut comporter un risque de
blessure. N'utilisez les accessoires ou piéces complé-
mentaires qu’aux fins auxquelles ils ont été congus.

Pour obtenir plus de détails sur ces accessoires,

contactez votre centre d’entretien local Makita.

. Disques abrasifs de type auto-agrippant (perforés)

. Plateau en mousse de type auto-agrippant

. Plateau en feutre de type auto-agrippant

. Plateau en peau de mouton de type
auto-agrippant

. Plateau 150 (Ultra-souple, souple, dur)

. Plateau 130 (Polissage)

. Poignée latérale

NOTE : Il se peut que certains éléments de la liste
soient compris dans I'emballage de l'outil en tant
qu’accessoires standard. lls peuvent varier d’'un pays
a l'autre.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: B0O6050
Schleiftellerdurchmesser 150 mm
Schleifscheibendurchmesser 150 mm
Umdrehungen pro Minute (min™) 1.600-6.800
Gesamtlange 330 mm
Nettogewicht 2,6 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Vorgesehene Verwendung

Das Werkzeug ist fir das Schleifen groRRer Flachen von
Holz, Kunststoff und Metallmaterial sowie von lackierten
Oberflachen vorgesehen.

Stromversorgung

Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange-
schlossen werden, deren Spannung mit der Angabe
auf dem Typenschild Gibereinstimmt, und kann nur mit
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden.

Typischer A-bewerteter Gerduschpegel ermittelt geman
EN62841-2-4:

Schalldruckpegel (L,a): 85 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 93 dB (A)

Messunsicherheit (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen) fir den
Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs, und
speziell je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: \dentifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Benutzers anhand
einer Schatzung des Gefahrdungsgrads unter den tatsach-
lichen Benutzungsbedingungen (unter Beriicksichtigung
aller Phasen des Arbeitszyklus, wie z. B. Ausschalt- und
Leerlaufzeiten des Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt gemal EN62841-2-4:

Arbeitsmodus: Schleifen von Metallplatten
Schwingungsemission (ay): 5,0 m/s”

Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

Arbeitsmodus: Polieren

Schwingungsemission (a, p): 3,0 m/s’
Messunsicherheit (K): 1,5 m/s’

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kénnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Die Vibrationsemission
wahrend der tatsdchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell
je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Emissionswert(en)
abweichen.

A WARNUNG: \dentifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsédch-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Konformitatserklarungen

Nur fiir europdische Ldander

Die Konformitatserklarungen sind in Anhang A dieser
Betriebsanleitung enthalten.
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Allgemeine Sicherheitswarnungen
fur Elektrowerkzeuge

MAWARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinweise,
Anweisungen, Abbildungen und Spezifikationen,
die diesem Elektrowerkzeug beiliegen. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen kann
zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder schwe-
ren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir Schleifer

1. Tragen Sie stets eine Sicherheits- oder
Schutzbrille. Eine gewdhnliche Brille
oder Sonnenbrille ist KEIN Ersatz fiir eine
Sicherheitsbrille.

2. Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

3. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

4. Dieses Werkzeug ist nicht wasserdicht.
Benetzen Sie daher die Bearbeitungsflache
nicht mit Wasser.

5.  Sorgen Sie fiir ausreichende Beliiftung des
Arbeitsplatzes beim Schleifen.

6. Manche Materialien konnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materialherstellers.

7. Der Gebrauch dieses Werkzeugs zum
Schleifen bestimmter Produkte, Lacke und
Holz kann den Benutzer Staub aussetzen, der
gefahrliche Substanzen enthélt. Verwenden
Sie einen geeigneten Atemschutz.

8. Vergewissern Sie sich vor dem Gebrauch,
dass der Schleifteller keine Risse oder
Briiche aufweist. Risse oder Briiche kénnen
Personenschaden verursachen.

9.  Achten Sie beim Arbeiten mit dem Werkzeug
auf sicheren Stand und Gleichgewicht.
Vergewissern Sie sich bei Arbeiten an hohen
Orten, dass sich niemand unterhalb aufhalt.

BEWAHREN SIE DIESE
ANLEITUNG AUF.

A\WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung kénnen schwere Personenschiaden
verursachen.

FUNKTIONSBE-

SCHREIBUNG

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Schalterfunktion

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieBen des Werkzeugs stets, dass der
Schiebeschalter ordnungsgemaR funktioniert
und beim Driicken seiner Riickseite in die AUS-
Stellung zuriickkehrt.

A\VORSICHT: Lassen Sie Vorsicht walten, wenn
Sie den Schalter in der EIN-Stellung verriegeln,
und halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

Zum Einschalten des Werkzeugs den Schiebeschalter
auf die Position ,I* (EIN) schieben. Fir Dauerbetrieb
rasten Sie den Schiebeschalter durch Driicken seiner
Vorderseite ein.

» Abb.1: 1. Schiebeschalter

Zum Ausschalten des Werkzeugs die Rickseite des
Schiebeschalters driicken, und dann den Schalter auf
die Stellung ,0“ (AUS) schieben.

» Abb.2: 1. Schiebeschalter

Drehzahl-Stellrad

» Abb.3: 1. Drehzahl-Stellrad

Die Drehzahl kann durch Drehen des Drehzahl-
Stellrads auf eine der Stufen von 1 bis 5 verstellt wer-
den. Durch Drehen des Stellrads in Richtung der Stufe
5 wird die Drehzahl erhoht. Durch Drehen des Stellrads
in Richtung der Stufe 1 wird die Drehzahl verringert.
Die ungefahren Drehzahlen fur die einzelnen Stellrad-
Positionen sind aus der nachstehenden Tabelle
ersichtlich.

Nummer Umdrehungen pro | Schleiftellerdreh-
Minute zahl pro Minute
im Random-Or-
bit-Modus mit

Zwangsrotation
1 1.600 140
2 2.900 260
3 4.200 370
4 5.500 490
5 6.800 600

ANMERKUNG: Wird das Werkzeug iiber
langere Zeitspannen im Dauerbetrieb mit

niedriger Drehzahl betrieben, fiihrt das

zu einer Uberlastung des Motors, die eine
Funktionsstérung zur Folge haben kann.

ANMERKUNG: Das Drehzahl-Stellrad lasst

sich nur bis 5 und zuriick auf 1 drehen. Wird es
gewaltsam liber 5 oder 1 hinaus gedreht, kann die
Drehzahleinstellfunktion unbrauchbar werden.
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Elektronikfunktionen

Die mit Elektronikfunktionen ausgestatteten
Werkzeuge weisen die folgenden Merkmale zur
Bedienungserleichterung auf.

Konstantdrehzahlregelung

Feines Finish wird ermdglicht, weil die Drehzahl selbst
unter Belastung konstant gehalten wird.

Soft-Start-Funktion

Diese Funktion gewahrleistet ruckfreies Anlaufen durch
AnlaufstoRunterdriickung.

Wahl der Betriebsart

Benutzen Sie den Betriebsartenknopf, um den
Rotationsmodus zu wechseln.

ANMERKUNG: Drehen Sie den Knopf immer
bis zum Anschlag. Befindet sich der Knopf in einer
Zwischenstellung, kann das Werkzeug nicht einge-
schaltet werden.

HINWEIS: Die Betriebsart kann nicht bei eingeschal-
tetem Werkzeug gewechselt werden.

Random-Orbit-Modus mit

Zwangsrotation
» Abb.4: 1. Betriebsartenknopf

Im Random-Orbit-Modus mit Zwangsrotation fihrt das
Werkzeug eine Umlaufbewegung mit Zwangsrotation
des Schleiftellers fir Grobschleifen und Polieren aus.
Drehen Sie den Betriebsartenknopf entgegen dem
Uhrzeigersinn, um den Random-Orbit-Modus mit
Zwangsrotation zu wahlen.

Random-Orbit-Modus
» Abb.5: 1. Betriebsartenknopf

Im Random-Orbit-Modus fiihrt das Werkzeug eine
Umlaufbewegung mit freier Rotation des Schleiftellers
fur Feinschleifen aus.

Drehen Sie den Betriebsartenknopf im Uhrzeigersinn,
um den Random-Orbit-Modus zu wéahlen.

Typische Anwendungen fiir

Schleifen und Polieren

Schleifen
Material Ver- Betriebsartwahl Dreh- | Schileif-
wendung Ran- Random zahl- teller
stufe
dom-Or-
bit mit
Zwangs-
rotation
Lackie- | Schleifen - O 1-3 Weich
rung
Repa- (@) 2-3 Hart
raturen
(Kratzer,
Rostfle-
cken)
Grobes (@) - 4-5 Weich
Entla-
cken
Kunst- | Weiche O 1-3 Super-
stoffe Kunst- weich/
stoffe Weich
(PVC/
ABS)
Harte O - 1-3 Weich/
Kunst- Hart
stoffe
(FRP)
Hélzer | Weich- - O 1-3 Super-
holz weich/
Weich
Hartholz (@] 3-5 Weich
Furniere - O 1-2 Super-
weich
Metalle | Nichtei- O 1-3 Weich
sen-
metall
(Alumi-
nium,
Kupfer)
Stahl O - 3-5 Weich/
Hart
Stahl, O - 4-5 Super-
Rostent- weich
fernung
Hartmetall (@) - 4-5 Weich
(Edelstahl)
Polieren
Verwendung Betriebs- Drehzahlstufe | Schileifteller
artwahl
Wachs Random-Orbit 2-4 Schwamm-
auftragen mit Zwangs- scheibe
rotation
Wachs Random-Orbit 3-4 Filzscheibe
entfernen mit Zwangs-
rotation
Polieren Random-Orbit 3-4 Wollscheibe
mit Zwangs-
rotation

Die obigen Informationen sind nur als Orientierungshilfe
vorgesehen. In jedem Fall sollte die am besten geeig-
nete Schleifscheiben-Kérnung durch Vorprifungen
ermittelt werden.
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Schutzkappe
» Abb.6: 1. Schutzkappe

Die Schutzkappe verhindert eine Beschadigung

des Schleiftellers, des Werkzeuggehauses und der
Wand, wenn in der Nahe einer Wand gearbeitet wird.
Verwenden Sie immer die Schutzkappe bei der Arbeit.
Zum Anbringen der Schutzkappe die Zunge der
Schutzkappe auf die Fiihrungsnut ausrichten, und dann
die Schutzkappe hineindriicken.

Zum Abnehmen der Schutzkappe diese nach vorn
ziehen.

» Abb.7: 1. Schutzkappe 2. Fiihrungsnut

MONTAGE

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist.

Montieren des Seitengriffs
» Abb.8: 1. Seitengriff

Den Seitengriff fest an das Werkzeug anschrauben.
Der Seitengriff kann auf beiden Seiten des Werkzeugs
montiert werden.

Anbringen oder Abnehmen der
Schleifscheibe

A\VORSICHT: Nur Schleifscheiben mit
Klettverschluss verwenden. Niemals druckemp-
findliche Schleifscheiben verwenden.

» Abb.9: 1. Schleifscheibe

Zum Anbringen der Schleifscheibe oder des
Klettverschluss-Schleiftellers (Sonderzubehér) missen
zuerst samtliche Schmutzpartikel und Fremdkoérper vom
Schleifteller entfernt werden.

Dann die Schleifscheibe mithilfe des
Klettverschlusssystems von Schleifscheibe und
Schleifteller am Schleifteller befestigen.

Achten Sie darauf, dass sich die Locher in der
Schleifscheibe mit denen im Schleifteller decken.

Um die Schleifscheibe vom Schleifteller abzunehmen,
ziehen Sie sie einfach am Rand hoch.

Auswechseln des Schleiftellers

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich, dass der

neue Schleifteller sicher montiert ist. Anderenfalls
kann sich der Schleifteller vom Werkzeug I6sen und

Personenschaden verursachen.

» Abb.10: 1. Random-Orbit-Modus mit

Zwangsrotation 2. Spindelarretierknopf
3. Schleifteller

Makita bietet ein umfangreiches Angebot an optionalen
superweichen, weichen und harten Schleiftellern.
Gehen Sie zum Auswechseln des Schleiftellers wie
folgt vor:

1. Wahlen Sie mit dem Betriebsartenknopf den
Random-Orbit-Modus mit Zwangsrotation.

2. Halten Sie den Spindelarretierknopf gedrickt,
und entfernen Sie den Schleifteller durch Drehen
entgegen dem Uhrzeigersinn.

3. Halten Sie den Spindelarretierknopf weiter-
hin gedriickt, und bringen Sie einen neuen
Schleifteller an, indem Sie ihn durch Drehen im
Uhrzeigersinn festziehen.

Absaugstutzen

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich nach

dem Anbringen des Absaugstutzens, dass die
Schraube fest angezogen ist. Anderenfalls kann der
Absaugstutzen herunterfallen und Personenschaden
verursachen.

ANMERKUNG: Tragen Sie das Werkzeug
nicht am Absaugstutzen. Anderenfalls kann das
Werkzeug beschadigt werden.

Sie kdnnen den Absaugstutzen im Einklang mit der
Arbeit abnehmen.
Zum Entfernen des Absaugstutzens die Schraube
|6sen, den Halterteil geringfiigig 6ffnen, und den
Absaugstutzen abnehmen.
Zum Anbringen des Absaugstutzens das Mundstiick
des Absaugstutzens in die Absaugéffnung des
Gehauses einfuhren, die Zunge des Halterteils auf
die Flhrungsnut des Gehauses ausrichten, und die
Schraube anziehen.
» Abb.11: 1. Absaugstutzen 2. Absaugéffnung

3. Mundstiick

» Abb.12: 1. Halterteil 2. Schraube

Staubabsaugung (Sonderzubehor)

» Abb.13: 1. Frontmanschette 24 2. Schlauch
3. Absaugoffnung

Wenn Sie einen Makita-Schlauch verwenden,
kénnen Sie die Frontmanschette 24 direkt an die
Absaugdéffnung anschliefen.
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BETRIEB

MA\VORSICHT: Verwenden Sie nur Original-
Makita-Schleifscheiben und Schleifteller fiir den
Schleifer (Sonderzubehor).

MA\VORSICHT: Schalten Sie das Werkzeug
niemals ein, wenn es mit dem Werkstiick in
Beriihrung ist, weil sonst Verletzungsgefahr fiir
die Bedienungsperson besteht.

A\VORSICHT: Vergewissern Sie sich,
dass das Arbeitsmaterial gesichert und sta-
bil ist. Herunterfallende Objekte knnen
Personenschaden verursachen.

A\VORSICHT: Halten Sie das Werkzeug
wiahrend der Arbeit mit der einen Hand am
Schaltergriff und mit der anderen Hand am
Frontgriff (oder Seitengriff) fest.

ANMERKUNG: Achten Sie darauf, dass Sie
den Spindelarretierknopf nicht niederdriicken.
Dadurch kann die Lebensdauer des Werkzeugs
verkurzt werden.

ANMERKUNG: Unterlassen Sie jegliche
Gewaltanwendung. UbermaRiger Druck kann

die Schleif-/Polierleistung verschlechtern, die
Schleifscheibe/den Schleifteller beschadigen oder die
Lebensdauer des Werkzeugs verkiirzen.

Schleifbetrieb

2. Wachs entfernen

Verwenden Sie die Filzscheibe. Betreiben Sie das
Werkzeug, um das Wachs zu entfernen.

3. Polieren

Die Wollscheibe sachte auf die Bearbeitungsflache
setzen.

WARTUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel kénnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieBlicher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

ANMERKUNG: Betreiben Sie das Werkzeug
niemals ohne Schleifscheibe. Dadurch kann der
Schileifteller schwer beschadigt werden.

» Abb.14

Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff. Schalten

Sie das Werkzeug ein und warten Sie, bis es seine
volle Drehzahl erreicht. Setzen Sie dann das Werkzeug
sachte auf die Werkstiick-Oberflache. Halten Sie den
Schleifteller flach gegen das Werkstick, und tben Sie
leichten Druck auf das Werkzeug aus.

Polierbetrieb

Sonderzubehér

ANMERKUNG: Durch fortgesetzten Betrieb
mit hoher Drehzahl kann die Bearbeitungsflache
beschadigt werden.

» Abb.15

1.  Wachs auftragen

Verwenden Sie die Schwammscheibe. Tragen

Sie Wachs auf die Schwammscheibe oder die
Bearbeitungsflache auf. Betreiben Sie das Werkzeug
mit niedriger Drehzahl, um das Wachs zu verteilen.

HINWEIS: Wachsen Sie zuerst einen unauffalligen
Teil der Bearbeitungsflache, um sicherzugehen, dass
das Werkzeug die Oberflache nicht verkratzt oder das
Wachs ungleichmaRig verteilt.

A\VORSICHT: Die folgenden Zubehorteile oder
Vorrichtungen werden fiir den Einsatz mit dem in
dieser Anleitung beschriebenen Makita-Werkzeug
empfohlen. Die Verwendung anderer Zubehorteile
oder Vorrichtungen kann eine Verletzungsgefahr
darstellen. Verwenden Sie Zubehdrteile oder
Vorrichtungen nur fiir ihren vorgesehenen Zweck.

Wenn Sie weitere Einzelheiten bezlglich dieser

Zubehorteile bendtigen, wenden Sie sich bitte an Ihre

Makita-Kundendienststelle.

. Schleifscheiben mit Klettverschluss (mit vorge-
stanzten Léchern)

. Schwammscheibe mit Klettverschluss

. Filzscheibe mit Klettverschluss

. Wollscheibe mit Klettverschluss

. Schleifteller 150 (superweich, weich, hart)

. Schleifteller 130 (Polieren)

. Seitengriff

HINWEIS: Manche Teile in der Liste kdnnen als

Standardzubehdr im Werkzeugsatz enthalten sein.

Sie kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.
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ITALIANO (Istruzioni originali)

DATI TECNICI

Modello: B0O6050

Diametro tampone 150 mm

Diametro disco abrasivo 150 mm

Orbite (giri) al minuto (min™") 1.600-6.800
Lunghezza complessiva 330 mm

Peso netto 2,6 kg

Classe di sicurezza =

. In conseguenza del nostro programma di ricerca e sviluppo continui, i dati tecnici nel presente manuale sono

soggetti a modifiche senza preavviso.

. | dati tecnici possono variare da nazione a nazione.

. Peso in base alla procedura EPTA 01/2014

Questo utensile serve alla smerigliatura di grandi superfici
di legno, plastica e metallo, nonché di superfici verniciate.

Alimentazione

L'utensile deve essere collegato a una fonte di alimenta-
zione con la stessa tensione indicata sulla targhetta del

nome, e puo funzionare solo a corrente alternata monofase.

L'utensile & dotato di doppio isolamento, per cui pud essere
utilizzato con prese elettriche sprovviste di messa a terra.

Livello tipico di rumore pesato A determinato in base
allo standard EN62841-2-4:

Livello di pressione sonora (L) : 85 dB (A)

Livello di potenza sonora (Lwa) : 93 dB (A)
Incertezza (K): 3 dB (A)

NOTA: Il valore o i valori dichiarati delle emissioni di
rumori sono stati misurati in conformita a un metodo
standard di verifica, e possono essere utilizzati per
confrontare un utensile con un altro.

NOTA: Il valore o i valori dichiarati delle emissioni di
rumori possono venire utilizzati anche per una valuta-
zione preliminare dell’'esposizione.

A AVVERTIMENTO: Indossare protezioni per
le orecchie.

A AVVERTIMENTO: L’emissione di rumori
durante I'utilizzo effettivo dell’utensile elettrico
puo variare rispetto al valore o ai valori dichiarati,
a seconda dei modi in cui viene utilizzato I'uten-
sile e specialmente a seconda di che tipo di pezzo
venga lavorato.

A AVVERTIMENTO: Accertarsi di identificare
misure di sicurezza per la protezione dell’opera-
tore che siano basate su una stima dell’esposi-
zione nelle condizioni effettive di utilizzo (tenendo
conto di tutte le parti del ciclo operativo, ad esem-
pio del numero di spegnimenti dell’'utensile e di
quando giri a vuoto, oltre al tempo di attivazione).
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Valore totale delle vibrazioni (somma vettoriale trias-
siale) determinato in base allo standard EN62841-2-4:
Modalita di lavoro: smerigliatura di piastre metalliche
Emissione di vibrazioni (a,) : 5,0 m/s®

Incertezza (K): 1,5 m/s’

Modalita di lavoro: lucidatura

Emissione di vibrazioni (a; p): 3,0 m/s?

Incertezza (K): 1,5 m/s’

NOTA: Il valore o i valori complessivi delle vibra-
zioni dichiarati sono stati misurati in conformita a un
metodo standard di verifica, e possono essere utiliz-
zati per confrontare un utensile con un altro.

NOTA: Il valore o i valori complessivi delle vibrazioni
dichiarati possono venire utilizzati anche per una
valutazione preliminare dell’esposizione.

AAVVERTIMENTO: Lemissione delle vibra-
zioni durante I'utilizzo effettivo dell’utensile
elettrico puo variare rispetto al valore o ai valori
dichiarati, a seconda dei modi in cui viene utiliz-
zato l'utensile, specialmente a seconda di che
tipo di pezzo venga lavorato.

MAAVVERTIMENTO: Accertarsi di identificare
misure di sicurezza per la protezione dell’opera-
tore che siano basate su una stima dell’esposi-
zione nelle condizioni effettive di utilizzo (tenendo
conto di tutte le parti del ciclo operativo, ad esem-
pio del numero di spegnimenti dell’utensile e di
quando giri a vuoto, oltre al tempo di attivazione).

Dichiarazioni di conformita

Solo per i paesi europei

Le Dichiarazioni di conformita sono incluse nell’Allegato
A al presente manuale d’uso.

ITALIANO



Avvertenze generali relative alla

sicurezza dell’utensile elettrico

AAVVERTIMENTO Leggere tutte le avvertenze di
sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e i dati tecnici
forniti insieme a questo utensile elettrico. La man-
cata osservanza di tutte le istruzioni seguenti potrebbe
risultare in scosse elettriche, incendi e/o gravi lesioni
personali.

Conservare tutte le avvertenze
e le istruzioni come riferimento
futuro.

Il termine “utensile elettrico” nelle avvertenze si riferisce
sia all'utensile elettrico (cablato) nel funzionamento
alimentato da rete elettrica che all’'utensile elettrico (a
batteria) nel funzionamento alimentato a batteria.

Avvertenze di sicurezza relative alla

levigatrice

1. Utilizzare sempre occhiali oppure occhialoni
di sicurezza. | normali occhiali o gli occhiali da
sole NON sono occhiali di sicurezza.

2. Tenere saldamente I'utensile.

3. Non lasciare I'utensile mentre & in funzione.
Far funzionare I'utensile solo mentre viene
tenuto in mano.

4.  Questo utensile non é impermeabile, pertanto
non utilizzare acqua sulla superficie del pezzo.

5. Ventilare adeguatamente I'area di lavoro
durante le operazioni di smerigliatura.

6.  Alcuni materiali contengono sostanze chimi-
che che potrebbero essere tossiche. Adottare
delle precauzioni per evitare I'inalazione o il
contatto con la pelle delle polveri. Attenersi ai
dati relativi alla sicurezza forniti dal produttore
del materiale.

7. Lutilizzo del presente utensile per smeri-
gliare alcuni prodotti, vernici e legni potrebbe
esporre 'utente a polveri contenenti sostanze
pericolose. Utilizzare protezioni appropriate
per le vie respiratorie.

8.  Accertarsi che sul platorello non siano pre-
senti fessurazioni o spaccature prima di uti-
lizzarlo. Un pezzo che presenti fessurazioni o
spaccature potrebbe causare lesioni personali.

9.  Fare attenzione all’appoggio sui piedi e man-
tenere I’equilibrio con l'utensile. Quando si
intende lavorare in ubicazioni elevate, accertarsi
che non siano presenti persone sotto di sé.

CONSERVARE LE PRESENTI
ISTRUZIONI.

A AVVERTIMENTO: NON Ilasciare che como-
dita o la familiarita d’utilizzo con il prodotto
(acquisita con I'uso ripetuto) sostituisca la stretta
osservanza delle norme di sicurezza per il pro-
dotto in questione. L’'USO IMPROPRIO o la man-
cata osservanza delle norme di sicurezza indicate
nel presente manuale di istruzioni potrebbero

causare gravi lesioni personali.

DESCRIZIONE DELLE

FUNZIONI

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che l'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
prima di regolare o controllare le sue funzioni.

Utilizzo dell’interruttore

MAATTENZIONE: Prima di collegare I'utensile
alla presa elettrica, accertarsi sempre che l'inter-
ruttore scorrevole funzioni correttamente e che
torni sulla posizione “OFF” quando si preme la
parte posteriore dell’interruttore scorrevole.

A ATTENZIONE: Quando si intende bloccare
I'utensile in posizione “ON”, fare attenzione e
mantenere una salda presa sull’'utensile.

Per avviare I'utensile, far scorrere l'interruttore scorrevole verso
la posizione “I (ON)”". Per il funzionamento continuo, premere la
parte anteriore dell'interruttore scorrevole per bloccarla.

» Fig.1: 1. Interruttore scorrevole

Per arrestare I'utensile, premere la parte posteriore
dellinterruttore scorrevole, quindi farla scorrere verso la
posizione “O (OFF)”.

» Fig.2: 1. Interruttore scorrevole

Selettore di regolazione della velocita

» Fig.3: 1. Selettore di regolazione della velocita

E possibile modificare la velocita di rotazione ruotando il selet-
tore di regolazione della velocita su un'impostazione numerica
specifica da 1 a 5. Si ottiene una maggiore velocita ruotando

il selettore in direzione del numero 5. Si ottiene, invece, una
minore velocita ruotando il selettore in direzione del numero 1.
Per il rapporto tra le impostazioni numeriche sul selettore e la
velocita di rotazione approssimativa, fare riferimento alla tabella.

Numero Orbite (giri) al Velocita di rota-
minuto zione al minuto
del tampone in
modalita orbitale
casuale con rota-
zione forzata
1 1.600 140
2 2.900 260
3 4.200 370
4 5.500 490
5 6.800 600

AVVISO: Qualora I'utensile venga fatto funzio-
nare in maniera continuativa a basse velocita
per un periodo di tempo prolungato, il motore
si sovraccarica, causando il malfunzionamento
dell’utensile.

AWVISO: E possibile ruotare il selettore di rego-
lazione della velocita solo fino a 5 e indietro fino
a 1. Non forzare il selettore oltre il numero 5 o il
numero 1; in caso contrario, la funzione di rego-
lazione della velocita potrebbe non essere piu
utilizzabile.
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Funzione elettronica Applicazioni tipiche di smerigliatura

e lucidatura

Gli utensili dotati di funzione elettronica sono di sem-
plice utilizzo, grazie alle funzionalita seguenti.

Smerigliatura

Controllo costante della velocita Mate- Uso Selezione della Impo- | Tampone
Possibilita di ottenere una finitura precisa, poiché la riale modalita z?(t;;
velocita di rotazione viene mantenuta costante anche in Orbitale | Casuale | .,
condizione di carico. casuale con-
::::_ trollo
Funzione di avvio morbido zione Sl
Avvio morbido, grazie alla soppressione dell'impatto di forzata
awvio. Parti Smeri- - O 1-3 | Morbido
verni- gliatura
Selezione della modalita operativa ciate | Ripa- [e) 2-3 | Duro
razioni
Utilizzare la manopola di variazione per cambiare la (graffi,
modalita di rotazione. punti
arruggl-
AVVISO: Ruotare sempre completamente la mano- niti)
pola. Qualora la manopola si trovi in posizione cen- Sverni- (@) - 4-5 | Morbido
trale, non e possibile avviare I'utensile. ciatura
grosso-
NOTA: Non e possibile modificare la modalita opera- lana
tiva quando l'utensile & acceso. Plastiche | Pla- O 1-3 Extra-
stiche mor-
g . morbide bido/
Modalita orbitale casuale con (PVC/ Morbido
rotazione forzata ABS)
» Fig.4: 1. Manopola di variazione Plasti- o - 1-3 | Morbidof
che dure Duro
La modalita orbitale casuale con rotazione forzata (FRP)
consiste nel funzionamento orbitale con rotazione Legni Legno - O 1-3 Extra-
forzata del tampone, per la smerigliatura grossolana e dolce mor-
la lucidatura. bido/
Ruotare la manopola di variazione in senso antiorario Morbido
per la modalita orbitale casuale con rotazione forzata. Legno O 3-5 Morbido
duro
Modalita orbitale casuale Impial- - o 1-2 | Exta-
» Fig.5: 1. Manopola di variazione 't‘a‘r’;'a' morbido
La modalita orbitale casuale consiste nel funziona- Metalli | Metalli fe) 1-3 | Morbido
mento orbitale con rotazione libera del tampone, per la non
smerigliatura fine. ferrosi
Ruotare la manopola di variazione in senso orario per la (allu-
modalita orbitale casuale. minio,
rame)
Acciaio O - 3-5 | Morbido/
Duro
Acciaio, O - 4-5 Extra-
rimo- morbido
zione
ruggine
Metallo O - 4-5 | Morbido
duro
(acciaio
inossi-
dabile)
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Lucidatura
Uso Selezione Impostazione Tampone
della del controllo
modalita della velocita
Applicazione | Orbitale casuale 2-4 Tampone in
cera con rotazione spugna
forzata
Rimozione Orbitale casuale 3-4 Tampone in
cera con rotazione feltro
forzata
Lucidatura Orbitale casuale 3-4 Tampone in
con rotazione lana
forzata

Le informazioni riportate sopra sono intese solo come
guida. In ciascun caso, occorre stabilire mediante delle
prove preliminari la grana piu appropriata del disco di
smerigliatura.

Protezione

» Fig.6: 1. Protezione

Quando si lavora in prossimita di una parete, la pro-
tezione evita che il tampone, il corpo dell'utensile e la
parete stessa vengano danneggiati. Utilizzare sempre
la protezione durante il lavoro.

Per installare la protezione, allineare la linguetta della
protezione con la scanalatura, quindi spingere verso
I'interno la protezione.

Per rimuovere la protezione, tirarla in avanti.

» Fig.7: 1. Protezione 2. Scanalatura

MONTAGGIO

A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che I'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di effettuare qualsiasi intervento
su di esso.

Installazione dell’impugnatura laterale

» Fig.8: 1.Impugnatura laterale

Avvitare saldamente 'impugnatura laterale sull'utensile.
E possibile installare 'impugnatura laterale da entrambi
i lati dell’utensile.

Installazione o rimozione del disco

abrasivo

A ATTENZIONE: Utilizzare sempre dischi abra-
sivi con sistema di adesione a contatto. Non uti-
lizzare mai dischi abrasivi sensibili alla pressione.

» Fig.9:

1. Disco abrasivo

Per installare il disco abrasivo o il tampone con sistema di ade-
sione a contatto (accessorio opzionale), rimuovere innanzitutto
ogni traccia di sporco e sostanze estranee dal tampone.
Quindi, fissare il disco abrasivo al tampone utilizzando il sistema
di adesione a contatto del disco abrasivo e del tampone.
Allineare con cura i fori del disco abrasivo con quelli del tampone.
Per rimuovere il disco dal tampone, tirarlo semplice-
mente verso I'alto dal suo bordo.

Sostituzione del tampone

A ATTENZIONE: Accertarsi che il nuovo tam-
pone sia installato saldamente. In caso contrario,
il tampone potrebbe staccarsi dall’'utensile e causare
lesioni personali.

» Fig.10: 1. Modalita orbitale casuale con rotazione
forzata 2. Pulsante di blocco dell'albero
3. Tampone

Makita offre un’ampia gamma di tamponi opzionali

extramorbidi, morbidi e duri.

Per sostituire il tampone, attenersi alla procedura

seguente:

1. Utilizzare la manopola di variazione e cambiare la
modalita su quella orbitale casuale con rotazione
forzata.

2.  Premere e tenere premuto il pulsante di blocco
dell’albero, quindi rimuovere il tampone ruotando
quest’ultimo in senso antiorario.

3. Continuare a tenere premuto il pulsante di blocco
dell’albero, quindi installare un nuovo tampone
ruotando quest'ultimo saldamente in senso orario.

Boccaglio delle polveri

MAATTENZIONE: Accertarsi che il bullone sia
serrato saldamente dopo aver installato il bocca-
glio delle polveri. In caso contrario, il boccaglio delle
polveri potrebbe cadere e causare lesioni personali.

AVVISO: Non trasportare I'utensile tenendolo
per il boccaglio delle polveri. In caso contrario,
I'utensile potrebbe venire danneggiato.

E possibile rimuovere il boccaglio delle polveri a

seconda del tipo di utilizzo.

Per rimuovere il boccaglio delle polveri, allentare il

bullone, aprire leggermente la parte di supporto e

rimuovere il boccaglio delle polveri.

Per installare il boccaglio delle polveri, inserire la boc-

chetta del boccaglio delle polveri nello scarico delle

polveri del corpo dell’'utensile, allineare la linguetta della

parte di supporto con la scanalatura dell’alloggiamento

e serrare il bullone.

» Fig.11: 1. Boccaglio delle polveri 2. Scarico delle
polveri 3. Bocchetta

» Fig.12: 1. Parte di supporto 2. Bullone

Raccolta delle polveri (mediante

accessorio opzionale)
» Fig.13:

1. Manicotto anteriore 24 2. Tubo flessibile
3. Scarico delle polveri

Se si utilizza un tubo flessibile Makita, € possibile colle-
gare il manicotto anteriore 24 direttamente allo scarico
delle polveri.
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FUNZIONAMENTO

MANUTENZIONE

A ATTENZIONE: Utilizzare esclusivamente
dischi abrasivi e tamponi originali Makita per la
levigatrice (accessori opzionali).

MAATTENZIONE: Non accendere mai I'utensile
quando é in contatto con il pezzo, poiché, in caso
contrario, potrebbe causare lesioni personali
all’operatore.

MAATTENZIONE: Accertarsi che il materiale in
lavorazione sia fissato saldamente e sia stabile.
La caduta di oggetti potrebbe causare lesioni
personali.

A ATTENZIONE: Mantenere saldamente I'uten-
sile con una mano sulla maniglia con l’interruttore
e I’altra mano sull’impugnatura anteriore (o sulla
maniglia laterale) quando si utilizza I'utensile.

AVVISO: Fare attenzione a non premere il pul-
sante di blocco dell’albero. In caso contrario, si
potrebbe ridurre la vita utile dell’'utensile.

AVVISO: Non forzare mai I'utensile. Una pres-
sione eccessiva potrebbe ridurre I'efficienza di smeri-
gliatura e di lucidatura, danneggiare il disco abrasivo
e il tampone o ridurre la vita utile dell’'utensile.

Operazione di smerigliatura

AVVISO: Non far funzionare mai I'utensile senza
il disco abrasivo. In caso contrario, si potrebbe
danneggiare seriamente il tampone.

> Fig.14

Tenere saldamente I'utensile. Accendere I'utensile e attendere
che raggiunga la piena velocita. Quindi, appoggiare delicata-
mente I'utensile sulla superficie del pezzo. Mantenere il tampone
araso sul pezzo e applicare una leggera pressione sull'utensile.

Operazione di lucidatura

Accessorio opzionale

AVVISO: Il funzionamento continuo ad alta
velocita potrebbe danneggiare la superficie in
lavorazione.

» Fig.15

1.  Applicazione della cera

Utilizzare il tampone in spugna. Stendere la cera sul tampone
in spugna o sulla superficie in lavorazione. Far funzionare I'u-
tensile a bassa velocita per distribuire uniformemente la cera.

NOTA: Inizialmente, applicare la cera su una parte
non importante della superficie in lavorazione, per
accertarsi che I'utensile non graffi la superficie e non
applichi la cera in modo disomogeneo.

2. Rimozione della cera

Utilizzare il tampone in feltro. Far funzionare 'utensile
per rimuovere la cera.

3. Lucidatura

Applicare delicatamente il tampone in lana sulla superfi-
cie in lavorazione.
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A ATTENZIONE: Accertarsi sempre che l'uten-
sile sia spento e scollegato dall’alimentazione
elettrica, prima di tentare di eseguire interventi di
ispezione o manutenzione.

AVVISO: Non utilizzare mai benzina, benzene,
solventi, alcol o altre sostanze simili. In caso
contrario, si potrebbero causare scolorimenti,
deformazioni o crepe.

Per preservare la SICUREZZA e 'AFFIDABILITA del
prodotto, le riparazioni e qualsiasi altro intervento di
manutenzione e di regolazione devono essere eseguiti
da un centro di assistenza autorizzato Makita, utiliz-
zando sempre ricambi Makita.

ACCESSORI OPZIONALI

AATTENZIONE: Questi accessori o compo-
nenti aggiuntivi sono consigliati per 'uso con I'u-
tensile Makita specificato nel presente manuale.
L'impiego di altri accessori o componenti aggiuntivi
puo costituire un rischio di lesioni alle persone.
Utilizzare gli accessori o i componenti aggiuntivi solo
per il loro scopo prefissato.

Per ottenere ulteriori dettagli relativamente a questi

accessori, rivolgersi a un centro di assistenza Makita.

. Dischi abrasivi con sistema di adesione a contatto
(preforati)

. Tampone in spugna con sistema di adesione a
contatto

. Tampone in feltro con sistema di adesione a
contatto

. Tampone in lana con sistema di adesione a
contatto

. Tampone 150 (extramorbido, morbido, duro)
. Tampone 130 (per lucidare)
Impugnatura laterale

NOTA: Alcuni articoli nell’elenco potrebbero essere
inclusi nell'imballaggio dell’utensile come accessori
standard. Tali articoli potrebbero variare da nazione
a nazione.
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NEDERLANDS (Originele instructies)

TECHNISCHE GEGEVENS

Model: B0O6050

Diameter steunschijf 150 mm

Diameter schuurschijf 150 mm

Omwentelingen per minuut (min™") 1.600 - 6.800
Totale lengte 330 mm

Nettogewicht 2,6 kg

Veiligheidsklasse =

. In verband met ononderbroken research en ontwikkeling behouden wij ons het recht voor bovenstaande tech-

nische gegevens te wijzigen zonder voorafgaande kennisgeving.
. De technische gegevens kunnen van land tot land verschillen.

. Gewicht volgens EPTA-procedure 01/2014

Gebruiksdoeleinden

Dit gereedschap is bedoeld voor het schuren van grote
oppervlakken van hout-, kunststof- en metaalmateria-
len, en ook geschilderde oppervlakken.

Het gereedschap mag alleen worden aangesloten op een voe-
ding van dezelfde spanning als aangegeven op het typepla-
tie, en kan alleen worden gebruikt op enkelfase-wisselstroom.
Het gereedschap is dubbel-geisoleerd en kan derhalve ook op
een niet-geaard stopcontact worden aangesloten.

Geluidsniveau

De typische, A-gewogen geluidsniveaus zijn gemeten
volgens EN62841-2-4:

Geluidsdrukniveau (L,a): 85 dB (A)
Geluidsvermogenniveau (Lya): 93 dB (A)
Onzekerheid (K): 3 dB (A)

OPMERKING: De opgegeven geluidsemissiewaar-
de(n) is/zijn gemeten volgens een standaardtestme-
thode en kan/kunnen worden gebruikt om dit gereed-
schap te vergelijken met andere gereedschappen.

OPMERKING: De opgegeven geluidsemissiewaar-
de(n) kan/kunnen ook worden gebruikt voor een
beoordeling vooraf van de blootstelling.

A WAARSCHUWING: Draag gehoorbescherming.

A WAARSCHUWING: De geluidsemissie tij-
dens het gebruik van het elektrisch gereedschap
in de praktijk kan verschillen van de opgegeven
waarde(n) afhankelijk van de manier waarop het
gereedschap wordt gebruikt, met name van het
soort werkstuk waarmee wordt gewerkt.

A WAARSCHUWING: Zorg ervoor dat veiligheids-
maatregelen worden getroffen ter bescherming van de
gebruiker die zijn gebaseerd op een schatting van de bloot-
stelling onder praktijkomstandigheden (rekening houdend
met alle fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgeschakeld en

stationair draait, naast de ingeschakelde tijdsduur).

Trilling

De totale trillingswaarde (triaxiale vectorsom) zoals
vastgesteld volgens EN62841-2-4:
Gebruikstoepassing: schuren van metalen plaat
Trillingsemissie (ay): 5,0 m/s”

Onzekerheid (K): 1,5 m/s’

Gebruikstoepassing: polijsten

Trillingsemissie (ay p): 3,0 m/s’

Onzekerheid (K): 1,5 m/s’

OPMERKING: De totale trillingswaarde(n) is/zijn
gemeten volgens een standaardtestmethode en kan/
kunnen worden gebruikt om dit gereedschap te ver-
gelijken met andere gereedschappen.
OPMERKING: De opgegeven totale trillingswaar-
de(n) kan/kunnen ook worden gebruikt voor een
beoordeling vooraf van de blootstelling.

AWAARSCHUWING: De trillingsemissie tij-
dens het gebruik van het elektrisch gereedschap
in de praktijk kan verschillen van de opgegeven
waarde(n) afhankelijk van de manier waarop het
gereedschap wordt gebruikt, met name van het
soort werkstuk waarmee wordt gewerkt.

AWAARSCHUWING: Zorg ervoor dat veilig-
heidsmaatregelen worden getroffen ter bescher-
ming van de gebruiker die zijn gebaseerd op
een schatting van de blootstelling onder prak-
tijikomstandigheden (rekening houdend met alle
fasen van de bedrijfscyclus, zoals de tijdsduur
gedurende welke het gereedschap is uitgescha-
keld en stationair draait, naast de ingeschakelde
tijdsduur).

Verklaringen van conformiteit

Alleen voor Europese landen

De verklaringen van conformiteit zijn bijgevoegd in
Bijlage A bij deze gebruiksaanwijzing.
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Algemene

BESCHRIJVING VAN DE

veiligheidswaarschuwingen voor
elektrisch gereedschap

FUNCTIES

AWAARSCHUWING Lees alle veiligheidswaar- ALET OP: Controleer altijd of het gereedschap
schuwingen, instructies, afbeeldingen en techni- is uitgeschakeld en de stekker ervan uit het stop-
sche gegevens die bij dit elektrisch gereedschap contact is verwijderd alvorens de functies op het
worden geleverd. Als niet alle onderstaande instructies gereedschap te controleren of af te stellen.

worden opgevolgd, kan dat leiden tot een elektrische

schok, brand en/of ernstig letsel. Werking van de schakelaar

Bewaar alle waarschuwingen en
instructies om in de toekomst te

ALET OP: Controleer altijd, voordat u het
gereedschap inschakelt, of de schuifschakelaar

kunnen raadplegen . op de juiste manier schakelt en weer terugkeert
De term "elektrisch gereedschap” in de veiligheidsvoor- naar de uit-stand, wanneer op de achterkant van
schriften duidt op gereedschappen die op stroom van de schuifschakelaar wordt gedrukt.

het lichtnet werken (met snoer) of gereedschappen met ALET OP: Wanneer het gereedschap in de aan-

een accu (snoerloos). stand wordt vergrendeld, gaat u voorzichtig te

werk en houdt u het gereedschap stevig vast.

Veiligheidswaarschuwingen voor

schuurmachines Om het gereedschap te starten, verschuift u de schuif-
schakelaar naar de aan-stand ("I"). Om het gereed-

1.  Draag altijd een veiligheidsbril. Een gewone schap continu te laten werken, drukt u op de voorkant
bril of een zonnebril is GEEN veiligheidsbril. van de schuifschakelaar om deze te vergrendelen.

2. Houd het gereedschap stevig vast. » Fig.1: 1. Schuifschakelaar

3. Laat het gereedschap niet ingeschakeld ach- Om het gereedschap te stoppen, drukt u op de achter-
ter. Schakel het gereedschap alleen in wanneer kant van de schuifschakelaar en schuift u deze naar de
u het vasthoudt. uit-stand ("O").

4.  Dit gereedschap is niet waterdicht. Besprenkel » Fig.2: 1. Schuifschakelaar

derhalve het werkstukoppervlak niet met water. -
5.  Zorg dat uw werkplaats goed geventileerd is Toerentalinstelknop
wanneer u gaat schuren. - o, )
6. Sommige materialen bevatten chemische stof- > Fig:3: 1. Toerentalinstelknop

fen die giftig kunnen zijn. Neem voorzorgsmaat- U kunt de draaisnelheid veranderen door de toerenta-
regelen tegen het inademen van stof en contact  linstelknop te draaien en in te stellen op een cijfer van 1
met de huid. Volg de veiligheidsinstructies van tot 5. Het toerental wordt hoger wanneer u de knop in de
de leverancier van het materiaal op. richting van het cijfer 5 draait. Het toerental wordt lager
7. Als dit gereedschap wordt gebruikt voor wanneer u deze in de richting van het cijfer 1 draait.
het schuren van bepaalde producten, Zie de onderstaande tabel voor de verhouding tussen
verflagen en hout, kan de gebruiker worden de cijfers op de knop en het toerental bij benadering.
blootgesteld aan stof waarin gevaarlijke = - -
bestanddelen zitten. Gebruik geschikte Cijfer Omwentelingen | Toerental per minuut
. i per minuut van steunschijf in de
ademhalingbeschermingsapparatuur. functie excentrisch
8.  Controleer voor het gebruik of de steun- draaien met actieve
schijf niet gescheurd of gebroken is. Een aandrijving
gescheurde of gebroken steunschijf kan per- 1 1.600 140
soonlijk letsel verolclnrzaken. - 5 2900 260
9. Zorg ervoor dat u tijdens het gebruik van het
gereedschap stevig staat en uw evenwicht 3 4.200 370
goed bewaart. Controleer of er zich niemand 4 5.500 490
beneden u bevindt wanneer u op hoge plaat- 5 6.800 600

sen gaat werken.

BEWAAR DEZE INSTRUCTIES. KENNISGEVING: Als het gereedschap gedu-

rende een lange tijd continu op een laag toerental

AWAARSCHUWING: Laat u NIET misleiden wordt gebruikt, wordt de motor overbelast, waar-
door een vals gevoel van comfort en bekendheid door het gereedschap defect raakt.

met het gereedschap (na veelvuldig gebruik) KENNISGEVING: De toerentalinstelknop kan
en neem alle veiligheidsvoorschriften van het slechts tot stand 5 worden gedraaid, en terug
betreffende gereedschap altijd strikt in acht. naar stand 1. Forceer hem niet tot voorbij stand
VERKEERD GEBRUIK of het niet naleven van de 5 of stand 1 omdat dan de toerentalinstelfunctie
veiligheidsvoorschriften in deze gebruiksaanwij- mogelijk niet meer werkt.

zing kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.
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Elektronische functie

Gereedschappen die zijn voorzien van een elektroni-
sche werking zijn eenvoudig te bedienen vanwege de
volgende functie.

Constant-toerentalregeling
Maakt een gladde afwerking mogelijk omdat het toeren-
tal constant wordt gehouden, zelfs bij belasting.

Zachte-startfunctie

Maakt een zachte start mogelijk door onderdrukking
van de aanloopschok.

De werkingsfunctie kiezen

Gebruik de keuzeknop om de rotatiefunctie te
veranderen.

KENNISGEVING: Draai de knop altijd helemaal
tot in een stand. Als de knop tussen twee standen in
staat, kunt u het gereedschap niet inschakelen.

Typische toepassingen voor

schuren en polijsten

OPMERKING: U kunt de werkingsfunctie niet veran-

deren terwijl het gereedschap is ingeschakeld.

Functie excentrisch draaien met

actieve aandrijving
» Fig.4: 1. Keuzeknop

De functie excentrisch draaien met actieve aandrijving
zorgt voor ronddraaien met actieve aandrijving van de
steunschijf voor grof schuren en polijsten.

Draai de keuzeknop linksom voor de functie excentrisch
draaien met actieve aandrijving.

Functie excentrisch draaien
» Fig.5: 1. Keuzeknop

De functie excentrisch draaien zorgt voor ronddraaien
met vrije aandrijving van de steunschijf voor fijn
schuren.

Draai de keuzeknop rechtsom voor de functie excen-
trisch draaien.

Schuren
Mate- | Gebruik Functie kiezen Toeren- | Steun-
riaal talin- schijf
Excen- | Excen- stellin
trisch trisch 9
draaien
met
actieve
aan-
drijving
Verf Schuren - (@) 1-3 Zacht
Repa- 2-3 Hard
raties
(kras-
sen,
roest-
plekken)
Grof verf O - 4-5 Zacht
afschuren
Kunst- | Zachte 1-3 Zeer
stof kunst- zacht/
stof zacht
(PVC/
ABS)
Harde O - 1-3 Zacht/
kunst- hard
stof
(FRP)
Hout Zacht- - O 1-3 Zeer
hout zacht/
zacht
Hardhout 3-5 Zacht
Fineer - (@] 1-2 Zeer
zacht
Metaal Non- 1-3 Zacht
ferro
metaal
(alumi-
nium,
koper)
Staal O - 3-5 Zacht/
hard
Staal, O - 4-5 Zeer
roest zacht
verwij-
deren
Hard O - 4-5 Zacht
metaal
(roestvrij
staal)
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Polijsten
Gebruik Functie Toerentalin- | Steunschijf
kiezen stelling

Was Excentrisch 2-4 Schuimrubber

aanbrengen | draaien polijstschijf
met actieve
aandrijving

Was Excentrisch 3-4 Vilten

verwijderen draaien polijstschijf
met actieve
aandrijving

Polijsten Excentrisch 3-4 Wollen
draaien polijstschijf
met actieve
aandrijving

Bovenstaande informatie is uitsluitend bedoeld als richtlijn. In elke
situatie moet de meest geschikte korrelgrootte van de schuurschijf
worden bepaald door vooraf op een proefstuk te werken.

Beschermer
» Fig.6:

1. Beschermer

De beschermer voorkomt dat de steunschiff, het gereed-
schapshuis en de muur worden beschadigd wanneer u viakbij
een muur werkt. Gebruik altijd de beschermer tijdens het werken.
Om de beschermer te monteren, lijnt u de lip van de
beschermer uit met de groef en duwt u de beschermer erin.
Om de beschermer te verwijderen, trekt u de bescher-
mer naar voren eraf.

» Fig.7: 1. Beschermer 2. Groef

MONTAGE

ALETOP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en dat zijn stekker uit het stop-
contact is verwijderd alvorens enig werk aan het
gereedschap uit te voeren.

De zijhandgreep monteren

» Fig.8: 1. Zijhandgreep

Draai de zijhandgreep stevig op het gereedschap.
De zijhandgreep kan aan beide zijkanten van het
gereedschap worden gemonteerd.

Een schuurschijf aanbrengen of

verwijderen

A\LET OP: Gebruik altijd schuurschijven van
het klittenband-type. Gebruik nooit drukgevoelige
schuurschijven.

» Fig.9:

1. Schuurschijf

Om de schuurschijf of de klittenband-type schijf (opti-
oneel accessoire) aan te brengen, verwijdert u eerst al
het vuil en vreemde stoffen vanaf de schijf.

Bevestig vervolgens de schuurschijf op de steunschijf door
middel van het klittenband op de schuurschijf en steunschijf.
Zorg ervoor dat de gaten in de schuurschijf overeenko-
men met de gaten in de steunschijf.

Om de schijf van de steunschijf af te halen, trekt u deze
aan de rand omhoog.
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De steunschijf verwisselen

ALETOP: Zorg ervoor dat de nieuwe steun-
schijf stevig wordt aangebracht. Anders kan de
steunschijf van het gereedschap los raken en per-
soonlijk letsel veroorzaken.

» Fig.10: 1. Functie excentrisch draaien met
actieve aandrijving 2. Asvergrendelknop
3. Steunschijf

Makita levert een uitgebreid programma aan optionele

zeer zachte, zachte en harde steunschijven.

Op de steunschijf te vervangen, gaat u als volgt te werk:

1.  Draai de keuzeknop naar de functie excentrisch
draaien met actieve aandrijving.

2. Houd de asvergrendelknop ingedrukt en draai de
steunschijf linksom om hem te verwijderen.

3.  BIijf de asvergrendelknop ingedrukt houden en
breng een nieuwe steunschijf aan door deze
stevig rechtsom te draaien.

Stofuitlaat

ALETOP: Zorg ervoor dat de bout stevig vast-
gedraaid is nadat de stofuitlaat is aangebracht.
Anders kan de stofuitlaat vallen en persoonlijk letsel
veroorzaken.

KENNISGEVING: Draag het gereedschap niet
aan de stofuitlaat. Anders kan het gereedschap
worden beschadigd.

U kunt de stofuitlaat verwijderen overeenkomstig het
gebruik.
Om de stofuitlaat te verwijderen, draait u de bout los,
opent u de klem iets en verwijdert u de stofuitlaat.
Om de stofuitlaat aan te brengen, steekt u de mond
van de stofuitlaat in de stofafzuigaansluitmond van het
gereedschapshuis, lijnt u de bek van de klem uit met de
groeven in het gereedschapshuis en draait u de bout
vast.
» Fig.11: 1. Stofuitlaat 2. Stofafzuigaansluitmond

3. Mond

» Fig.12: 1. Klem 2. Bout

Stofafzuiging (optioneel accessoire)

» Fig.13: 1. Slangkoppeling 24 2. Slang
3. Stofafzuigaansluitmond

Als een slang van Makita wordt gebruikt, kunt u de
slangkoppeling 24 rechtstreeks aansluiten op de
stofafzuigaansluitmond.
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A\LET OP: Gebruik uitsluitend originele schuur-
schijven en steunschijven (optionele accessoires)
van Makita voor uw schuurmachine.

A\LET OP: schakel het gereedschap nooit in
terwijl deze het werkstuk raakt omdat hierdoor de
gebruiker kan worden verwond.

ALET OP: Zorg ervoor dat het werkstuk is
vastgezet en stabiel is. Een vallend voorwerp kan
persoonlijk letsel veroorzaken.

A\LET OP: Houd het gereedschap stevig vast
met één hand aan de schakelaarhandgreep en de
andere hand aan de voorhandgreep (of zijhand-
greep) tijdens het gebruik van het gereedschap.

KENNISGEVING: Wees voorzichtig dat u
niet per ongeluk de asvergrendelknop indrukt.
Hierdoor kan de levensduur van het gereedschap
worden verkort.

KENNISGEVING: Forceer nooit het gereed-
schap. Door buitensporige druk kan de efficiéntie van
het schuren of polijsten lager worden, de schuurschijf
of steunschijf beschadigd raken, en de levensduur
van het gereedschap verkort worden.

KENNISGEVING: Gebruik het gereedschap
nooit zonder een schuurschijf. U kunt de steun-
schijf ernstig beschadigen.

> Fig.14

Houd het gereedschap stevig vast. Schakel het gereed-
schap in en wacht totdat het op maximaal toerental
draait. Plaats daarna het gereedschap voorzichtig op
het werkstukoppervlak. Houd de steunschijf evenwij-
dig aan het werkstuk en oefen lichte druk uit op het
gereedschap.

Optioneel accessoire

KENNISGEVING: Continu gebruik op hoog toe-
rental kan het werkstukoppervlak beschadigen.

» Fig.15

1. Was aanbrengen

Gebruik de schuimrubber polijstschijf. Breng was aan
op de schuimrubber polijstschijf of op het werkstukop-
pervlak. Laat het gereedschap op een laag toerental
draaien om de was glad te strijken.

OPMERKING: Was eerst een onopvallend gedeelte
van het werkstukoppervlak om er zeker van te zijn
dat het gereedschap geen krassen maakt in het
oppervlak en dat de was niet ongelijkmatig wordt
uitgestreken.

2. Was verwijderen

Gebruik de vilten polijstschijf. Laat het gereedschap
draaien om de was te verwijderen.

3. Polijsten

Plaats de wollen polijstschijf voorzichtig op het
werkstukoppervlak.

ONDERHOUD

ALETOP: Zorg altijd dat het gereedschap is
uitgeschakeld en zijn stekker uit het stopcontact
is verwijderd alvorens te beginnen met inspectie
of onderhoud.

KENNISGEVING: Gebruik nooit benzine, was-
benzine, thinner, alcohol en dergelijke. Hierdoor
kunnen verkleuring, vervormingen en barsten
worden veroorzaakt.

Om de VEILIGHEID en BETROUWBAARHEID van
het gereedschap te handhaven, dienen alle reparaties,
onderhoud of afstellingen te worden uitgevoerd bij een
erkend Makita-servicecentrum of de Makita-fabriek, en
altijd met gebruik van Makita-vervangingsonderdelen.

OPTIONELE

ACCESSOIRES

A\LET OP: Deze accessoires of hulpstukken
worden aanbevolen voor gebruik met het Makita
gereedschap dat in deze gebruiksaanwijzing is
beschreven. Bij gebruik van andere accessoires of
hulpstukken bestaat het gevaar van persoonlijke let-
sel. Gebruik de accessoires of hulpstukken uitsluitend
voor hun bestemde doel.

Wenst u meer bijzonderheden over deze acces-

soires, neem dan contact op met het plaatselijke

Makita-servicecentrum.

. Klittenband-type schuurschijven (voorzien van
gaten)

. Klittenband-type schuimrubber polijstschijf

. Klittenband-type vilten polijstschijf

. Klittenband-type wollen polijstschijf

. Steunschijf 150 (zeer zacht, zacht, hard)

. Steunschijf 130 (polijsten)

. Zijhandgreep

OPMERKING: Sommige items op de lijst kunnen

zijn inbegrepen in de doos van het gereedschap als

standaard toebehoren. Deze kunnen van land tot land

verschillen.
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ESPANOL (Instrucciones originales)

ESPECIFICACIONES

Modelo: B0O6050
Diametro de la almohadilla 150 mm
Diametro del disco abrasivo 150 mm
Orbitas por minuto (min™) 1.600-6.800
Longitud total 330 mm
Peso neto 2,6 kg
Clase de seguridad =

sujetas a cambios sin previo aviso.

Uso previsto

La herramienta ha sido disefiada para lijar superficies
grandes de madera, plastico y materiales metalicos, asi
como también superficies pintadas.

Alimentacion

La herramienta debera ser conectada solamente a una
fuente de alimentacién de la misma tension que la indicada
en la placa de caracteristicas, y solamente puede ser utili-
zada con alimentacion de CA monofasica. La herramienta
tiene doble aislamiento y puede, por lo tanto, utilizarse
también en tomas de corriente sin conductor de tierra.

El nivel de ruido A-ponderado tipico determinado de
acuerdo con la norma EN62841-2-4:

Nivel de presion sonora (L) : 85 dB (A)

Nivel de potencia sonora (Lya) : 93 dB (A)

Error (K): 3dB (A)

NOTA: El valor (o los valores) de emision de ruido declarado
ha sido medido de acuerdo con un método de prueba estandar
y se puede utilizar para comparar una herramienta con otra.

NOTA: El valor (o valores) de emisién de ruido decla-
rado también se puede utilizar en una valoracion
preliminar de exposicion.

AADVERTENCIA: Péngase protectores para oidos.

A ADVERTENCIA: La emisién de ruido durante
la utilizacion real de la herramienta eléctrica
puede variar del valor (o los valores) de emision
declarado dependiendo de las formas en las que
la herramienta sea utilizada, especialmente qué
tipo de pieza de trabajo se procesa.

A ADVERTENCIA: Asegiirese de identificar medi-
das de seguridad para proteger al operario que estén
basadas en una estimacion de la exposicion en las
condiciones reales de utilizacion (teniendo en cuenta
todas las partes del ciclo operativo como las veces
cuando la herramienta esta apagada y cuando esta

funcionando en vacio ademas del tiempo de gatillo).

Debido a nuestro continuado programa de investigacion y desarrollo, las especificaciones aqui dadas estan

Las especificaciones pueden ser diferentes de pais a pais.
Peso de acuerdo con el procedimiento EPTA 01/2014

El valor total de la vibracién (suma de vectores
triaxiales) determinado de acuerdo con la norma
EN62841-2-4:

Modo de trabajo: lijado de placas metalicas
Emision de vibracion (a,) : 5,0 m/s?

Error (K) : 1,5 m/s’

Modo de trabajo: pulido

Emision de vibracion (ay p): 3,0 m/s?

Error (K) : 1,5 m/s®

NOTA: El valor (o los valores) total de emision de
vibracion declarado ha sido medido de acuerdo con
un método de prueba estandar y se puede utilizar
para comparar una herramienta con otra.

NOTA: El valor (o los valores) total de emisién de
vibracion declarado también se puede utilizar en una
valoracion preliminar de exposicion.

A ADVERTENCIA: La emision de vibracion
durante la utilizacion real de la herramienta eléc-
trica puede variar del valor (o los valores) de emi-
sion declarado dependiendo de las formas en las
que la herramienta sea utilizada, especialmente
qué tipo de pieza de trabajo se procesa.

AADVERTENCIA: Asegurese de identificar
medidas de seguridad para proteger al operario
que estén basadas en una estimacion de la expo-
sicién en las condiciones reales de utilizacion
(teniendo en cuenta todas las partes del ciclo
operativo como las veces cuando la herramienta
esta apagada y cuando esta funcionando en vacio
ademas del tiempo de gatillo).

Declaraciones de conformidad

Para paises europeos solamente

Las declaraciones de conformidad estan incluidas
como Anexo A de este manual de instrucciones.
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Advertencias de seguridad para

herramientas eléctricas en general

A ADVERTENCIA Lea todas las advertencias de
seguridad, instrucciones, ilustraciones y especifi-
caciones provistas con esta herramienta eléctrica.
Si no sigue todas las instrucciones indicadas abajo,
podra resultar en una descarga eléctrica, un incendio
y/o heridas graves.

Guarde todas las advertencias
e instrucciones para futuras
referencias.

El término “herramienta eléctrica” en las advertencias
se refiere a su herramienta eléctrica de funciona-
miento con conexion a la red eléctrica (con cable) o
herramienta eléctrica de funcionamiento a bateria (sin
cable).

Advertencias de seguridad para la

lijadora

1. Utilice siempre gafas de seguridad o gafas de
proteccion. Las gafas normales o de sol NO
son gafas de seguridad.

2. Sujete la herramienta firmemente.

3. Nodeje la herramienta en funcionamiento.
Ténga la herramienta encendida solamente
cuando la tenga en las manos.

4. Esta herramienta no es a prueba de agua; por
lo tanto no utilice agua en la superficie de la
pieza de trabajo.

5.  Ventile adecuadamente su area de trabajo
cuando realice operaciones de lijado.

6.  Algunos materiales contienen sustancias
quimicas que podran ser toxicas. Tenga pre-
caucion para evitar la inhalacion de polvo y el
contacto con la piel. Siga los datos de seguri-
dad del abastecedor del material.

7. Lautilizacion de esta herramienta para lijar
algunos productos, pinturas y madera podra
exponer al usuario a polvo que contenga sus-
tancias peligrosas. Utilice proteccion respira-
toria apropiada.

8. Asegurese de que no hay grietas o roturas en
la almohadilla antes de utilizarla. Las grietas o
roturas pueden ocasionar heridas personales.

9. Observe el suelo donde pisa y mantenga su
equilibrio con la herramienta. Asegurese de
que no haya nadie debajo cuando trabaje en
lugares altos.

GUARDE ESTAS
INSTRUCCIONES.

A ADVERTENCIA: NO deje que la comodidad o
familiaridad con el producto (a base de utilizarlo
repetidamente) sustituya la estricta observancia
de las normas de seguridad para el producto en
cuestion. EI MAL USO o el no seguir las normas
de seguridad establecidas en este manual de
instrucciones podra ocasionar graves heridas
personales.

DESCRIPCION DEL

FUNCIONAMIENTO

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de intentar realizar cualquier tipo de ajuste o com-
probacioén en ella.

Accionamiento del interruptor

A PRECAUCION: Antes de enchufar la
herramienta, compruebe siempre para ver si el
interruptor deslizable se acciona correctamente
y vuelve a la posicion “Apagada” cuando se pre-
siona la parte trasera del interruptor deslizable.

A PRECAUCION: Cuando bloquee la herra-
mienta en la posiciéon “Encendida” tenga pre-
caucién y mantenga empuiiada firmemente la
herramienta.

Para poner en marcha la herramienta, deslice el inte-
rruptor deslizable hacia la posicién “I (Encendida)”.
Para operacion continua, presione la parte delantera
del interruptor deslizable y bloquéelo.

» Fig.1: 1. Interruptor deslizable

Para parar la herramienta, presione la parte trasera del
interruptor deslizable, después deslicelo hacia la posi-
cion “O (Apagada)”.

» Fig.2: 1. Interruptor deslizable

Dial de ajuste de la velocidad

» Fig.3: 1. Dial de ajuste de la velocidad

La velocidad de giro se puede cambiar girando el dial de
ajuste de la velocidad hasta un nimero de ajuste dado

de 1a 5. Se obtiene velocidad mas alta cuando el dial es
girado en la direccién del numero 5. Y se obtiene velocidad
mas baja cuando es girado en la direccion del nimero 1.
Consulte la tabla para ver la relacion entre los ajustes
numéricos del dial y la velocidad de giro aproximada.

Numero Orbitas por Velocidad de giro
minuto de la almohadilla
por minuto en
modo de orbitas
aleatorias con giro
forzado
1 1.600 140
2 2.900 260
3 4.200 370
4 5.500 490
5 6.800 600

AVISO: Si la herramienta es utilizada continua-
mente a velocidades bajas durante largo tiempo,
el motor se sobrecargara, resultando en un mal
funcionamiento de la herramienta.

AVISO: El dial de ajuste de la velocidad se puede
girar solamente hasta 5y de vueltaa 1. No lo
fuerce mas alla de 5 o 1, o la funcion de ajuste de
velocidad podra dejar de funcionar.
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Aplicaciones tpicas para jadoy

ulido
Las herramientas equipadas con funcién electronica P
son faciles de utilizar gracias a las caracteristicas Liiad
siguientes. ljado
. Material Utili- Seleccion de Ajuste Almo-
Control de velocidad constante zacion modo de | hadilla
. . P control
Se puede obtener un acabado fino, porque la velocidad Orbitas | Alea- | '\ 00
de giro se mantiene constante incluso en condicion de alea- torio cidad
carga torias
. con giro
C t ., t d e e . forzado
aracteristica de inicio suave Pintura | Lijado B fo) 1.3 Blanda
Inicio suave gracias a la supresion del golpe de Repara- o) 2.3 Dura
arranque. ciones
. (ara-
Seleccién del modo de fiazos,
H H puntos
accionamiento g
. . . dos)
Uitrlgce el pomo de cambio para cambiar el modo de Ras. o N 15 Bianda
giro. pado
AVISO: Gire siempre el pomo completamente. Si el bgastto de
pomo esta en la posicion del medio, usted no podra pintura
encender la herramienta. Plasticos | Plas- O 1-3 Super
ticos blanda/
NOTA: El modo de accionamiento no se puede cam- bF'fU‘g/os Blanda
biar cuando la herramienta esta encendida. ,(ABS)
L 4 . . Plas- O - 1-3 Blanda/
Modo de 6rbitas aleatorias con giro ticos Dura
duros
forzado . (FRP)
» Fig.4: 1. Pomo de cambio Maderas | Madera N o 1-3 Saper
El modo de orbitas aleatorias con giro forzado es un blanda gf”%a/
accionamiento orbital con giro forzado de la almohadilla anda
para lijado basto y pulido. Madera O 3-5 Blanda
Gire el pomo de cambio hacia la izquierda para el modo dura
de drbitas aleatorias con giro forzado. Encha- - O 1-2 Saper
pados blanda
Modo de orbitas aleatorias Metales | No [e) 1-3 | Blanda
» Fig.5: 1. Pomo de cambio Iel"osos
alu-
El modo de 6rbitas aleatorias es un accionamiento minio,
orbital con giro libre de la almohadilla para lijado fino. cobre)
Gire el pomo de cambio hacia la derecha para el modo Acero O - 3-5 Blanda/
de orbitas aleatorias. Dura
Acero, O - 4-5 Super
elimina- blanda
cién de
oxido
Metal (@) - 4-5 Blanda
duro
(acero
inoxida-
ble)
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Pulido
Utilizacién Seleccion de Ajuste de Almohadilla
modo control de
velocidad
Aplicacion de | Orbitas 2-4 Almohadilla
cera aleatorias con de esponja
giro forzado
Eliminacion Orbitas 3-4 Almohadilla
de cera aleatorias con de fieltro
giro forzado
Pulido Orbitas 3-4 Almohadilla
aleatorias con de lana
giro forzado

La informacion de arriba esta pensada como guia sola-
mente. En cada caso, el grano del disco de lijado mas
apropiado debera ser determinado mediante pruebas
preliminares.

» Fig.6: 1. Protector

El protector evita que la almohadilla, la carcasa de la herra-
mienta y la pared sean dafiadas cuando se trabaja cerca de
una pared. Utilice siempre el protector cuando trabaje.
Para instalar el protector, alinee la lengleta del protec-
tor con la ranura, y empuje hacia dentro el protector.
Para retirar el protector, tire del protector hacia delante.
» Fig.7: 1. Protector 2. Ranura

MONTAJE

APRECAUCION: Asegurese siempre de que la
herramienta esta apagada y desenchufada antes
de realizar cualquier trabajo en la herramienta.

Instalacion de la empunadura lateral

» Fig.8: 1. Empufiadura lateral

Rosque la empufiadura lateral en la herramienta
firmemente.

La empufadura lateral se puede instalar en cualquiera
de los lados de la herramienta.

Instalaciéon o desmontaje del disco

abrasivo

A PRECAUCION: utilice siempre discos abra-
sivos de sistema gancho-y-lazo. No utilice nunca
discos abrasivos autoadhesivos.

> Fig.9:

1. Disco abrasivo

Para instalar el disco abrasivo o la almohadilla de tipo
gancho-y-lazo (accesorio opcional), primero retire toda
la suciedad y materia extrafa de la almohadilla.
Después coloque el disco abrasivo en la almohadilla,
utilizando el sistema gancho-y-lazo del disco abrasivo y
la almohadilla.

Tenga cuidado de alinear los agujeros del disco abra-
sivo con los de la almohadilla.

Para retirar el disco de la almohadilla, simplemente tire
de él desde su borde.
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Cambio de almohadilla

APRECAUCION: Asegurese de que la almoha-
dilla nueva esta instalada firmemente. De lo con-
trario la almohadilla podra soltarse de la herramienta
y ocasionar heridas personales.

» Fig.10: 1. Modo de orbitas aleatorias con giro
forzado 2. Botén de bloqueo del eje
3. Aimohadilla

Makita ofrece una extensa gama de almohadillas super

blandas, blandas y duras opcionales.

Para cambiar la almohadilla, realice lo siguiente:

1. Utilice el pomo de cambio y cambie el modo a
modo de orbitas aleatorias con giro forzado.

2. Mantenga presionado el botdn de bloqueo del eje,
y retire la almohadilla girando la almohadilla hacia
la izquierda.

3.  Siga manteniendo presionado el botén de bloqueo
del eje, e instale una almohadilla nueva girando la
almohadilla hacia la derecha firmemente.

Tobera de polvo

APRECAUCION: Asegurese de que el perno

esta apretado firmemente después de instalar la
tobera de polvo. De lo contrario la tobera de polvo
podra caerse y ocasionar heridas personales.

AVISO: No transporte la herramienta por la
tobera de polvo. De lo contrario la herramienta
podra dafarse.

Puede retirar la tobera de polvo de acuerdo con la
operacion.
Para retirar la tobera de polvo, afloje el perno, abra lige-
ramente la parte del soporte, y retire la tobera de polvo.
Para instalar la tobera de polvo, inserte la boca de la
tobera de polvo en la salida de polvo de la carcasa,
alinee la lenglieta de la parte del soporte con la ranura
de la carcasa, y apriete el perno.
» Fig.11: 1. Tobera de polvo 2. Salida de polvo

3. Boca

» Fig.12: 1. Parte del soporte 2. Perno

Recogedor de polvo (accesorio

opcional)

» Fig.13: 1. Manguito delantero de 24 2. Manguera
3. Salida de polvo

Si utiliza una manguera Makita, puede conectar el man-
guito delantero de 24 a la salida de polvo directamente.
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OPERACION

MANTENIMIENTO

A PRECAUCION: Utilice solamente discos
abrasivos y almohadillas para lijadora genuinos
de Makita (accesorios opcionales).

A PRECAUCION: No encienda nunca la herra-

mienta estando ésta en contacto con la pieza de
trabajo, podra ocasionar heridas al operario.

APRECAUCION: Asegurese de que el material
de trabajo esta sujetado y estable. Un objeto que
se cae puede ocasionar heridas personales.

A\PRECAUCION: Sujete la herramienta firme-
mente con una mano en el mango del interruptor
y la otra en la empunadura delantera (0 mango
lateral) cuando utilice la herramienta.

AVISO: Tenga cuidado de no presionar hacia
abajo el boton de bloqueo del eje. Podra acortar la
vida de servicio de la herramienta.

AVISO: No fuerce nunca la herramienta. Una
presién excesiva podra reducir la eficacia del lijado /
pulido, dafiar el disco abrasivo / almohadilla o acortar
la vida de servicio de la herramienta.

Operacion de lijado

AVISO: No utilice nunca la herramienta sin
el disco abrasivo. Podra dainar seriamente la
almohadilla.

> Fig.14

Sujete la herramienta firmemente. Encienda la herra-
mienta y espere hasta que adquiera plena velocidad.
Después coloque la herramienta con cuidado sobre la
superficie de la pieza de trabajo. Mantenga la almoha-
dilla a ras con la pieza de trabajo y aplique una ligera
presion sobre la herramienta.

Operacion de pulido

Accesorios opcionales

A PRECAUCION: Asegurese siempre de que
la herramienta esta apagada y desenchufada
antes de intentar realizar la inspeccion o el
mantenimiento.

AVISO: No utilice nunca gasolina, bencina, disol-
vente, alcohol o similares. Podria producir desco-
loracién, deformacién o grietas.

Para mantener la SEGURIDAD y FIABILIDAD del
producto, las reparaciones, y cualquier otra tarea de
mantenimiento o ajuste deberan ser realizadas en
centros de servicio o de fabrica autorizados por Makita,
empleando siempre repuestos Makita.

ACCESORIOS

OPCIONALES

MA\PRECAUCION: Estos accesorios o adita-
mentos estan recomendados para su uso con la
herramienta Makita especificada en este manual.
El uso de cualquier otro accesorio o aditamento
puede suponer un riesgo de heridas personales.
Utilice el accesorio o aditamento solamente con la
finalidad indicada para el mismo.

Si necesita cualquier ayuda para mas detalles en
relacion con estos accesorios, pregunte al centro de
servicio Makita local.

. Discos abrasivos de tipo gancho-y-lazo (con
agujeros preperforados)

. Almohadilla de esponja de tipo gancho-y-lazo

. Almohadilla de fieltro de tipo gancho-y-lazo

. Almohadilla de lana de tipo gancho-y-lazo

. Almohadilla de 150 (Super blanda, blanda, dura)

. Almohadilla de 130 (Pulido)

. Empufadura lateral

AVISO: La operacién continua a alta velocidad
podra daiiar la superficie del trabajo.

» Fig.15

1. Aplicacién de cera

Utilice la almohadilla de esponja. Aplique cera a la
almohadilla de esponja, o a la superficie de trabajo.
Utilice la herramienta a baja velocidad para suavizar
la cera.

NOTA: Primero, encere una porcién discreta de
la superficie de trabajo para asegurarse de que la
herramienta no raya la superficie o se produce un
encerado desigual.

2.  Eliminacién de cera

Utilice la almohadilla de fieltro. Utilice la herramienta
para quitar la cera.

3. Pulido

Aplique la almohadilla de lana suavemente a la superfi-
cie de trabajo.
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NOTA: Algunos elementos de la lista podran estar
incluidos en el paquete de la herramienta como acce-
sorios estandar. Pueden variar de un pais a otro.
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PORTUGUES (Instrugdes originais)

ESPECIFICAGOES

Modelo: B0O6050
Diametro da almofada 150 mm
Diametro do disco de lixa 150 mm
Orbitas por minuto (min™) 1.600-6.800
Comprimento geral 330 mm
Peso liquido 2,6 kg
Classe de seguranga =

. Devido a um programa continuo de pesquisa e desenvolvimento, estas especificagdes podem ser alteradas

sem aviso prévio.
. As especificagbes podem variar de pais para pais.

. Peso de acordo com o Procedimento EPTA 01/2014

Utilizagao a que se destina

A ferramenta foi concebida para lixamento de grandes
superficies de materiais de madeira, plastico e metal
assim como de superficies pintadas.

Alimentacgao

Aferramenta so6 deve ser ligada a uma fonte de ali-
mentagao com a mesma tensdo da indicada na placa
de caracteristicas, e s6 funciona com alimentagao de
corrente alterna (CA) monofasica. Tem um sistema de
isolamento duplo e pode, por isso, utilizar tomadas sem
ligacdo a terra.

A caracteristica do nivel de ruido A determinado de
acordo com a EN62841-2-4:

Nivel de presséo acustica (L,s) : 85 dB (A)

Nivel de poténcia acustica (Lwa) : 93 dB (A)
Variabilidade (K): 3 dB (A)

NOTA: O(s) valor(es) da emissao de ruido indicado(s)

foi medido de acordo com um método de teste padrdo
e pode ser utilizado para comparar duas ferramentas.

NOTA: O(s) valor(es) da emissao de ruido indicado(s) pode
também ser utilizado na avaliagéo preliminar da exposigéo.

AAVISO: Utilize protetores auriculares.

A\ AVISO: A emiss3o de ruido durante a utiliza-
cao real da ferramenta elétrica pode diferir do(s)
valor(es) indicado(s), dependendo das formas
como a ferramenta é utilizada, especialmente o
tipo de pega de trabalho que é processada.

Aaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de segurancga para protegao do operador que
sejam baseadas em uma estimativa de exposicao
em condigdes reais de utilizagdo (considerando
todas as partes do ciclo de operacgao, tal como
quando a ferramenta esta desligada e quando
esta a funcionar em marcha lenta além do tempo
de acionamento).

Valor total da vibragéo (soma vetorial tri-axial) determi-
nado de acordo com a EN62841-2-4:

Modo de trabalho: lixamento de chapa metalica
Emissao de vibraggo (a,) : 5,0 m/s®

Variabilidade (K): 1,5 m/s®

Modo de trabalho: polimento

Emiss&o de vibragao (a, p): 3,0 m/s’

Variabilidade (K): 1,5 m/s’

NOTA: O(s) valor(es) total(ais) de vibragado indica-
do(s) foi medido de acordo com um método de teste
padréo e pode ser utilizado para comparar duas
ferramentas.

NOTA: O(s) valor(es) total(ais) de vibragao indica-
do(s) pode também ser utilizado na avaliagao prelimi-
nar da exposicéo.

AAVISO: A emissio de vibragéo durante a
utilizagao real da ferramenta elétrica pode diferir
do(s) valor(es) indicado(s), dependendo das for-
mas como a ferramenta é utilizada, especialmente
o tipo de peca de trabalho que é processada.

AAaviso: Certifique-se de identificar as medidas
de seguranca para protecao do operador que
sejam baseadas em uma estimativa de exposicao
em condigdes reais de utilizagdo (considerando
todas as partes do ciclo de operacéao, tal como
quando a ferramenta esta desligada e quando
esta a funcionar em marcha lenta além do tempo
de acionamento).

Declaragoes de conformidade

Apenas para os paises europeus

As Declaracdes de conformidade estéo incluidas no
Anexo A deste manual de instrugdes.
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Avisos gerais de seguranga para

ferramentas elétricas

AAVISO Leia todos os avisos de seguranga,
instrucoes, ilustragdes e especificagoes fornecidos
com esta ferramenta elétrica. O incumprimento de
todas as instru¢des abaixo enumeradas pode resultar
em choque elétrico, incéndio e/ou ferimentos graves.

Guarde todos os avisos e instru-

¢oes para futuras referéncias.

O termo “ferramenta elétrica” nos avisos refere-se as
ferramentas elétricas ligadas a corrente elétrica (com
cabo) ou as ferramentas elétricas operadas por meio
de bateria (sem cabo).

Avisos de seguranca sobre a

lixadeira

1. Use sempre 6culos de seguranga ou de pro-
tegdo. Os 6culos normais ou de sol NAO sido
oculos de seguranga.

2. Segure a ferramenta com firmeza.

3. Nao deixe a ferramenta a funcionar. Utilize a
ferramenta apenas quando a estiver a segurar
com a mao.

4. Estaferramenta ndo é a prova de agua, por
isso, nao utilize agua na superficie da peca de
trabalho.

5. Ventile a area de trabalho adequadamente
quando executar operagoes de lixamento.

6. Alguns materiais contém quimicos que podem
ser toxicos. Tenha cuidado para evitar a ina-
lagé@o de po e o contacto com a pele. Cumpra
os dados de seguranga do fornecedor do
material.

7. Autilizagao da ferramenta para lixar determi-
nados produtos, tintas e madeira pode expor
o utilizador ao p6é contendo substancias noci-
vas. Use protecao respiratoria adequada.

8.  Antes de utilizar a ferramenta, verifique se a
almofada nao apresenta fendas ou rachas. As
fendas ou rachas podem provocar ferimentos

DESCRIGAO FUNCIONAL

APRECAUQAO: Certifique-se sempre de que
a ferramenta esta desligada e com a ficha reti-
rada da tomada, antes de proceder a afinagoes
ou de verificar o funcionamento da respetiva
ferramenta.

Acgao do interruptor

APRECAUGAO: Antes de ligar a ferramenta a
corrente, verifique sempre se o interruptor des-
lizante funciona adequadamente e volta para a
posicao de desligado quando a parte de tras do
interruptor deslizante é pressionada.

APRECAUQA—\O: Quando bloquear a ferra-
menta na posigao de ligado, tenha todo o cuidado
e mantenha a ferramenta bem agarrada.

Para pér a ferramenta a funcionar, deslize o interruptor
deslizante em direcao a posigéo “I (ligado)”. Para um
funcionamento continuo, prima a parte da frente do
interruptor deslizante para o bloquear.

» Fig.1: 1. Interruptor deslizante

Para parar a ferramenta, prima a parte de tras do interruptor des-
lizante, depois deslize-o em diregéo a posicéo “O (desligado)”.
» Fig.2: 1. Interruptor deslizante

Botao rotativo de regulagao da

velocidade

» Fig.3: 1. Botéo rotativo de regulagéo da velocidade

A velocidade de rotagé@o pode ser alterada rodando

o botéo rotativo de regulagéo da velocidade para um
determinado nimero definido de 1 a 5. Obtém-se uma
velocidade maior quando o botéo rotativo é rodado
em diregcdo ao numero 5. E obtém-se uma velocidade
menor quando é rodado em diregdo ao ntimero 1.
Refira-se a tabela para ficar a saber a relagéo entre as
definigdes dos nimeros no botéo rotativo e a veloci-
dade de rotagéo aproximada.

pessoais. Nuamero Orbitas por min. | Velocidade de rota-
9. Tenha cuidado e mantenha-se numa posigao gﬁigz‘a‘:’:::j:d%or
firme e equilibrada ao utilizar a ferramenta. roto-orbital com
Certifique-se de que ninguém esta por baixo rotagao forgada
quando trabalha em locais altos. . 1 1.600 140
GUARDE ESTAS INSTRUGOES. 2 2.900 260
AAVISO: NAO permita que o conforto ou 3 4200 370
familiaridade com o produto (adquirido com o 4 5.500 490
uso repetido) substitua o cumprimento estrito 5 6.800 600

das regras de seguranga da ferramenta. A MA
INTERPRETAGAO ou o n3o seguimento das
regras de seguranca estabelecidas neste manual
de instrugdes pode provocar ferimentos pessoais
graves.

OBSERVAGCAO: Se a ferramenta for utilizada
continuamente em velocidades baixas durante
muito tempo, o motor fica sobrecarregado resul-
tando em avaria da ferramenta.

OBSERVACAO: 0 botio rotativo de regulagédo da
velocidade s6 pode ser rodado até um maximo de 5
e novamente até ao 1. Nao o force para uma posigao
além do 5 ou do 1, caso contrario, a fungao de regu-
lagado da velocidade pode deixar de funcionar.
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Funcao eletronica Aplicagoes tipicas para lixamento e

) j L polimento
As ferramentas equipadas com a funcao eletrénica séo
faceis de utilizar devido as seguintes funcionalidades. 3
Lixamento
COI’]tI"OlO da velocidade constante Material Utili- Selegdo de modo | Defini- | Almofada
Possibilidade de obter um acabamento delicado, zagao Roto- Alea- 922:_0
porque a velocidade de rotagdo é mantida constante, orbital | tério | T4
mesmo sob a condigdo carregada. com velo-
rotagao cidade
. . forgada
Funcionalidade de arranque suave . . .
Pintura | Lixa- - O 1-3 Macia
Arranque suave devido ao choque de arranque mento
suprimido. Repa- o) 2.3 Rija
A ~ ragdes
Selecionar o modo de agéao (riscos,
pontos
Utilize o botao de mudanga para mudar o modo de de ferru-
rotacéo. gem)
OBSERVAGAO: Rode sempre o botéo até ao fim. E;(;n;e o 45 Macia
Se o botéo estiver na posigdo do meio, ndo conse- pintura
guira ligar a ferramenta. grosseira
NOTA: N&o conseguira mudar o modo de agdo Plasticos E;SS o -3 ﬁ,i%?ar/
quando a ferramenta esta ligada. macios Macia
(PVC/
. ~ ABS)
Modo roto-orbital com rotagao — :
Plasti- (@) - 1-3 Macia/
forgada cos rijos Rija
» Fig.4: 1. Bot&do de mudanga (FRP)
. . . . . Madeiras | Madeira - (@] 1-3 Super-
O modo roto-orbital com rotagéo forcada é a agao orbi- macia macia/
tal com a rotagao forgada da almofada para lixamento Macia
grosseiro e polimento. Madeira o) 3.5 Macia
Rode o botado de mudanga no sentido contrario ao dos rija
ponteiros do relégio para o modo roto-orbital com rota- Con N 1-2 Super-
géo forgada. trapla- © mapcia
. cados
Modo roto-orbital Metais | Metal (@) 1-3 Macia
» Fig.5: 1. Botdo de mudanga nao
ferroso
O modo roto-orbital é a acéo orbital com a rotagao livre (alu-
da almofada para lixamento fino. minio,
Rode o botdo de mudanga no sentido dos ponteiros do cobre)
relégio para o modo roto-orbital. Ago o) R 3-5 Macia/
Rija
Aco, (@) - 4-5 Super-
remo- macia
cao de
ferrugem
Metal (@) - 4-5 Macia
rijo (ago
inoxida-
vel)
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Polimento
Utilizagao Selegao de | Definicdo do Almofada
modo controlo da
velocidade
Aplicagao de | Roto-orbital 2-4 Almofada de
cera com rotagé@o esponja
forgada
Remogéo de | Roto-orbital 3-4 Almofada de
cera com rotagao feltro
forgada
Polimento Roto-orbital 3-4 Almofada
com rotagéo dela
forgada

As informacdes indicadas acima servem apenas como
orientagdo. Em cada caso, o grao do disco de lixa-
mento mais apropriado deve ser determinado através
de ensaios preliminares.

» Fig.6: 1. Protetor

O protetor impede que a almofada, a caixa da ferramenta e
a parede fiquem danificadas quando se trabalha junto a uma
parede. Utilize sempre o protetor quando estiver a trabalhar.
Para instalar o protetor, alinhe a lingueta do protetor
com o encaixe e empurre o protetor para dentro.

Para remover o protetor, puxe o protetor para a frente.
» Fig.7: 1. Protetor 2. Encaixe

MONTAGEM

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de executar quaisquer trabalhos
na ferramenta.

Instalar o punho lateral

» Fig.8: 1. Punho lateral

Fixe o punho lateral da ferramenta com um parafuso
em seguranga.

O punho lateral pode ser instalado num dos dois lados
da ferramenta.

Instalar ou remover o disco de lixa

APRECAUCAO: Utilize sempre discos de lixa
do sistema de fixagao por meio de fitas de tecido
auto-colantes. Nunca utilize discos de lixa sensi-
veis a pressao.

» Fig.9:

1. Disco de lixa

Para instalar o disco de lixa ou a almofada do tipo de fixagéo por
meio de fitas de tecido auto-colantes (acessério opcional), retire
primeiro toda a sujidade e matérias estranhas da almofada.

Em seguida prenda o disco de lixa a almofada utili-
zando o sistema de fixagdo por meio de fitas de tecido
auto-colantes do disco de lixa e da almofada.
Certifique-se de que alinha os orificios no disco de lixa
com os da almofada.

Para retirar o disco da almofada, simplesmente puxe
pelas extremidades.
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Mudar a almofada

APRECAUQ[\O: Certifique-se de que a almo-
fada nova esta instalada em seguranga. Caso con-
trario, a almofada pode desprender-se da ferramenta
e provocar ferimentos pessoais.

» Fig.10: 1. Modo roto-orbital com rotagéo forcada
2. Botéo de bloqueio do eixo 3. Almofada

A Makita oferece uma gama extensiva de almofadas

opcionais super-macias, macias e rijas.

Para mudar a almofada, faga o seguinte:

1. Utilize o botdo de mudanca e mude o modo para
modo roto-orbital com rotagéo forgada.

2. Mantenha premido o bot&o de bloqueio do eixo e
retire a almofada rodando-a no sentido contrario
ao dos ponteiros do reldgio.

3.  Continue a premir o botéo de bloqueio do eixo e
instale uma almofada nova rodando a almofada
firmemente no sentido dos ponteiros do relogio.

Bocal para pé

APRECAUQ[\O: Certifique-se de que o perno
esta fixamente apertado depois de instalar o
bocal para pé. Caso contrario, o bocal para pé pode
cair e provocar ferimentos pessoais.

OBSERVAGCAO: Nio transporte a ferramenta
segurando-a pelo bocal para pé. Caso contrario, a
ferramenta pode ficar danificada.

Pode remover o bocal para p6 de acordo com a
operagao.

Para remover o bocal para po, solte o perno, abra ligei-
ramente a pega de suporte e retire o bocal para po.
Para instalar o bocal para pd, insira a boca do bocal
para p6 dentro da saida de pé da caixa, alinhe a lin-
gueta da peca de suporte com o encaixe da caixa e
aperte o perno.

» Fig.11: 1. Bocal para pé 2. Saida de p6 3. Boca

» Fig.12: 1. Pega de suporte 2. Perno

Recolha de p6 (acessario opcional)

» Fig.13: 1. Punho de manga frontal 24 2. Mangueira
3. Saida de po

Se utilizar a mangueira Makita, pode ligar o punho de
manga frontal 24 diretamente para a saida de po6.
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OPERAGCAO

MANUTENGAO

APRECAUCAO: Utilize apenas discos de lixa
e almofadas genuinos da Makita para a lixadeira
(acessorios opcionais).

APRECAUQAO: Nunca ligue a ferramenta

quando ela estiver em contacto com a pecga de
trabalho, pois pode ferir o operador.

APRECAU(};\O: Certifique-se de que o mate-
rial de trabalho esta preso e estavel. A queda de
um objeto pode provocar ferimentos pessoais.

APRECAUCAO: Segure firmemente a ferra-
menta com uma méao na pega do interruptor e

a outra mao no punho frontal (ou pega lateral)
quando utilizar a ferramenta.

OBSERVACAO: Tenha cuidado para nio premir
o botado de bloqueio do eixo. Pode encurtar a vida
da ferramenta.

OBSERVAGCAO: Nunca force a ferramenta. Uma
pressao excessiva pode diminuir a eficiéncia do poli-
mento/lixamento, danificar o disco de lixa/almofada
ou diminuir a vida da ferramenta.

Operacao de lixamento

OBSERVACAO: Nunca ponha a ferramenta a
funcionar sem o disco de lixa. Pode danificar
gravemente a almofada.

APRECAUQAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de tentar proceder a inspecao ou
a manutencéo.

OBSERVACAO: Nunca utilize gasolina, ben-
zina, diluente, alcool ou produtos semelhantes.
Pode ocorrer a descoloragéo, deformagao ou
rachaduras.

Para manter a SEGURANGCA e a FIABILIDADE do
produto, as reparagdes e qualquer outra manutengao
ou ajuste devem ser levados a cabo pelos centros de
assisténcia Makita autorizados ou pelos centros de
assisténcia de fabrica, utilizando sempre pecas de
substituicdo Makita.

ACESSORIOS

OPCIONAIS

APRECA UCAO: Estes acessoérios ou pegas
sao recomendados para utilizagdo com a ferra-
menta Makita especificada neste manual. A utiliza-
¢ao de outros acessorios ou pegas pode ser perigosa
para as pessoas. Utilize apenas acessorios ou pegas
para os fins indicados.

> Fig.14

Segure a ferramenta com firmeza. Ligue a ferramenta
e espere até que atinja a velocidade maxima. A seguir,
coloque a ferramenta suavemente sobre superficie da
peca de trabalho. Mantenha a almofada nivelada com
a pega de trabalho e aplique uma ligeira pressado na
ferramenta.

Operagao de polimento

Acessorio opcional

OBSERVACAO: A operagio continua a alta
velocidade pode danificar a superficie de
trabalho.

» Fig.15

1.  Aplicagédo de cera

Utilize a almofada de esponja. Aplique a cera na almo-
fada de esponja ou na superficie de trabalho. Utilize a
ferramenta a baixa velocidade para espalhar a cera.

NOTA: Primeiro, encere uma porgao pouco impor-
tante da superficie de trabalho para ter a certeza de
que a ferramenta néo ira riscar a superficie nem que
o trabalho ira resultar num enceramento irregular.

2. Remocéo de cera

Utilize a almofada de feltro. Passe a ferramenta para
tirar a cera.

3. Polimento

Aplique a almofada de 13 suavemente na superficie de
trabalho.
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Se necessitar de informagdes adicionais relativas a
estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assistén-
cia Makita.

. Discos de lixa do tipo de fixagdo por meio
de fitas de tecido auto-colantes (com furos
pré-perfurados)

. Almofada de esponja do tipo de fixacdo por meio
de fitas de tecido auto-colantes

. Almofada de feltro do tipo de fixagéo por meio de
fitas de tecido auto-colantes

. Almofada de la do tipo de fixagdo por meio de fitas
de tecido auto-colantes

. Almofada 150 (super-macia, macia, rija)

. Almofada 130 (polimento)

. Punho lateral

NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na
embalagem da ferramenta como acessoérios padréo.
Eles podem variar de pais para pais.
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model: B0O6050
Diameter af slibetallerken 150 mm
Diameter af slibeskive 150 mm
Omdrejninger per minut (min™) 1.600-6.800
Leengde i alt 330 mm
Nettoveegt 2,6 kg
Sikkerhedsklasse =

eendret uden varsel.
. Specifikationer kan variere fra land til land.
. Veegt i henhold til EPTA-procedure 01/2014

Tilsigtet anvendelse

Denne maskine er beregnet til slibning af starre fla-
der af trae, plast- og metalmaterialer samt malede
overflader.

Stremforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet og kan
kun anvendes pa enfaset vekselstrgmsforsyning. Den
er dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik
uden jordforbindelse.

Det typiske A-vaegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841-2-4:

Lydtryksniveau (L,a) : 85 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa) : 93 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

BEMARK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode
og kan anvendes til at sammenligne en maskine med
en anden.

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaer-
di(er) kan ogsa anvendes i en preeliminaer
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Bar horevaern.

AADVARSEL: Stegjemissionen under den fakti-
ske anvendelse af maskinen kan vare forskellig
fra de(n) angivne vardi(er), afhangigt af den
made hvorpa maskinen anvendes, isa&r den type
arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

Vibrationens totalveerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN62841-2-4:

Arbejdstilstand: slibning af metalplader
Vibrationsemission (a): 5,0 m/s’

Usikkerhed (K): 1,5 m/s’

Arbejdstilstand: polering

Vibrationsafgivelse (an, p): 3,0 m/s’

Usikkerhed (K): 1,5 m/s’

BEMAERK: De(n) angivne totalvaerdi(er) for vibration
er malt i overensstemmelse med en standardtestme-
tode og kan anvendes til at sammenligne en maskine
med en anden.

BEMAERK: De(n) angivne totalvaerdi(er) for
vibration kan ogsa anvendes i en preeliminger
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af maskinen kan vare for-
skellig fra de(n) angivne vardi(er), afhangigt af
den made hvorpa maskinen anvendes, is&r den
type arbejdsemne der behandles.

MAADVARSEL: Sorg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som
er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til
alle dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor
maskinen er slukket, og nar den kerer i tomgang i
tilgift til afbrydertiden).

Overensstemmelseserkleeringer

Kun for lande i Europa

Overensstemmelseserklzeringerne er inkluderet i Bilag
Aidenne brugsanvisning.
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Almindelige sikkerhedsregler for
el-veerktoj

MAADVARSEL Lzs alle sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer, der
folger med denne maskine. Hvis du ikke folger alle
nedenstaende instruktioner, kan det medfgre elektrisk
sted, brand og/eller alvorlig personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-

ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktej" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.

Sikkerhedsadvarsler for sliber

Anvend altid sikkerhedsbriller eller beskyttel-
sesbriller. AImindelige briller og solbriller er
IKKE sikkerhedsbriller.

Hold godt fast i maskinen.

Maskinen ma ikke kore uden opsyn. Maskinen
ma kun vare i gang, nar den holdes i handen.
Denne maskine er ikke vandtaet. Anvend derfor
aldrig vand pa emnets overflade.

Hold arbejdsomradet tilstraekkeligt udluftet,
nar De udferer slibearbejde.

En del materialer indeholder kemikalier, som
kan vaere giftige. Serg for at forhindre inhale-
ring af stov og kontakt med huden. Foglg mate-
rialefabrikantens sikkerhedsforskrifter.
Anvendelse af denne maskine til slibning

af visse produkter, maling og trae kan

udsaette brugeren for stov, som indehol-

der farlige substanser. Brug passende
andedratsbeskyttelse.

Forvis Dem om, inden maskinen tages i brug,
at der ikke er nogen revner eller brud i slibe-
tallerkenen. Revner eller brud kan medfore
personskade.

Searg for solidt fodfaeste, og hold altid balan-
cen med maskinen. Sorg for, at der ikke befin-
der sig nogen under dig, nar du arbejder pa
hgjtliggende steder.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes. MISBRUG eller for-
semmelse af at folge de i denne brugsvejledning
givne sikkerhedsforskrifter kan medfere alvorlig
personskade.
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FUNKTIONSBESKRI-

VELSE

A FORSIGTIG: Kontrollér altid, at maskinen
er slaet fra, og at netstikket er trukket ud, for der
udferes justeringer, eller funktioner kontrolleres
pa maskinen.

Afbryderfunktion

MA\FORSIGTIG: For maskinen startes bor det
altid kontrolleres at glidekontakten fungerer
korrekt og gar tilbage til “OFF”-stillingen, nar der
trykkes pa bagsiden af glidekontakten.

AFORSIGTIG: Var forsigtig, nar maskinen
lases i “ON”-stillingen, og hold godt fast i
maskinen.

Maskinen startes ved at trykke glidekontakten mod I
(ON)”-stillingen. Tryk pa forsiden af glidekontakten for
at lase den fast for kontinuerlig brug.

» Fig.1: 1. Glidekontakt

Maskinen stoppes ved at trykke bag pa glidekontakten
og derefter trykke den mod “O (OFF)"-stillingen.
» Fig.2: 1. Glidekontakt

Hastighedsvaelger

» Fig.3: 1. Hastighedsveelger

Rotationshastigheden kan aendres ved at dreje
hastighedsveelgeren til en given talindstilling fra 1 til
5. Hastigheden gges, nar veaelgeren drejes i retningen
mod tallet 5. Og hastigheden saenkes, nar den drejes i
retningen mod tallet 1.

Se nedenstaende tabel for forholdet mellem tal-
indstillingerne pa veaelgeren og den omtrentlige
rotationshastighed.

Tal Omdrejninger per | Rotationshastig-
min. hed per minut af
slibetallerken i
excenteromdrej-
ning med fast
rotationstilstand
1 1.600 140
2 2.900 260
3 4.200 370
4 5.500 490
5 6.800 600

BEMAERKNING: Hvis maskinen anvendes
kontinuerligt ved lav hastighed i leengere tid ad
gangen, bliver motoren overbelastet med funkti-
onsforstyrrelser til folge.

BEMAERKNING: Hastighedsvzelgeren kan kun
drejes til 5 og tilbage til 1. Undlad at tvinge den
forbi 5 eller 1, da hastighedsvalgerfunktionen
muligvis ellers ikke laengere vil fungere.
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Elektronisk funktion

Maskiner med elektronisk funktion er lette at betjene pa
grund af de fglgende funktioner.
Konstant hastighedskontrol

Det er muligt at opna en flot finish, fordi rotationshastig-
heden holdes konstant selv under belastning.

Funktion til blad start
Blgd start med undertrykkelse af startchok.

Valg af funktionstilstanden

Brug omskifterknappen til at skifte rotationstilstanden.

BEMAERKNING: Drej altid knappen helt rundt. Hvis
knappen star i midterpositionen, kan der ikke teendes
for maskinen.

BEMAERK: De kan ikke eendre funktionstilstanden,
nar der er teendt for maskinen.

Excenteromdrejning med fast

rotationstilstand
» Fig.4: 1. Omskifterknap

Excenteromdrejning med fast rotation er en omdrej-
ningstilstand med fast rotation af slibetallerkenen til
grovslibning og polering.

Drej omskifterknappen mod uret for excenteromdrejning
med fast rotationstilstand.

Excenteromdrejningstilstand
» Fig.5: 1. Omskifterknap

Excenteromdrejning er en omdrejningstilstand med fri
rotation af slibetallerkenen til finslibning.

Drej omskifterknappen med uret for
excenteromdrejningstilstand.

Typiske anvendelser til slibning og

polering

Slibning
Mate- | Anven- Valg af tilstand Indstil- | Slibetal-
riale delse Excen- | Tilfldig 'I‘mgt_af lerken
terom- astig-
L heds-
drejning kontrol
med
fast
rotation
Malerar- | Slibning - O 1-3 Bled
bejde
) Repa- O 2-3 Hard
rationer
(ridser,
rustpletter)
Grov (@) - 4-5 Bled
fiernelse
af
maling
Plastik | Blgd O 1-3 Super-
plastik blgd/
(PVC/ Blad
ABS)
Hard O - 1-3 Blad/
plastik Hard
(FRP)
Tree Bladt - O 1-3 Super-
tree bled/
Bled
Hardt O 3-5 Blad
tree
Finér - O 1-2 Super-
blgd
Metal /Erme- O 1-3 Blgd
taller
(alumi-
nium,
kobber)
Stal O - 3-5 Blad/
Hard
Stal, O - 4-5 Super-
rustfjer- blgd
nelse
Hardt O - 4-5 Blad
metal
(rustfrit
stal)
Polering
Anvendelse Valg af Indstilling af | Slibetallerken
tilstand hastigheds-
kontrol
Pafering af Excenterom- 2-4 Polérsvamp
voks drejning med
fast rotation
Fjernelse af Excenterom- 3-4 Polérfiltskive
voks drejning med
fast rotation
Polering Excenterom- 3-4 Polérhaette
drejning med
fast rotation

Ovenstaende information er kun teenkt som vejledende.
Den bedst egnede grovhed af slibeskiven skal bestem-
mes ved prgver i det enkelte tilfeelde.
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Beskyttelsesskaerm

» Fig.6: 1. Beskyttelsesskaerm

Beskyttelsesskeermen forebygger beskadigelse af slibetal-
lerkenen, maskinhuset og veeggen, nar der arbejdes nzer en
vaeg. Anvend altid beskyttelsesskeermen under arbejdet.
Beskyttelsesskeermen monteres ved at indstille tungen
pa beskyttelsesskaermen i forhold til rillen og skubbe
beskyttelsesskaermen ind.

Treek beskyttelsesskaermen fremad for at fijerne den.

» Fig.7: 1. Beskyttelsesskaerm 2. Rille

SAMLING

AFORSIGTIG: Serg altid for, at maskinen er
slukket og taget ud af forbindelse, inden der udfe-
res nogen form for arbejde pa maskinen.

Montering af sidehandtaget
» Fig.8: 1. Sidehandtag

Skru sidehandtaget fast pa maskinen.
Sidehandtaget kan monteres pa begge sider af maskinen.

Montering og afmontering af

slibeskive

AFORSIGTIG: Anvend kun burre-system slibe-
skiver. Anvend aldrig trykfelsomme slibeskiver.

» Fig.9: 1. Slibeskive

Hvis De vil montere slibeskiven eller slibetallerkenen
med burre-system (ekstraudstyr), skal De forst fierne alt
stogv og alle fremmedlegemer fra slibetallerkenen.
Monter derefter slibeskiven pa slibetallerkenen ved
hjeelp af slibeskivens og slibetallerkenens burre-system.
Serg altid for, at sugehullerne i slibeskiven er rettet ind
efter hullerne i slibetallerkenen.

For at fijerne slibeskiven fra slibetallerkenen skal De blot
traekke den opad fra kanten.

Udskiftning af slibetallerkenen

AFORSIGTIG: Serg for, at bolten er strammet
forsvarligt efter montering af sugestudsen. Ellers
kan sugestudsen falde af og forarsage personskade.

BEMAERKNING: Undlad at baere maskinen i
sugestudsen. Ellers kan maskinen tage skade.

De kan fierne sugestudsen i overensstemmelse med anvisningerne.
Sugestudsen fiernes ved at lgsne bolten, abne holder-
delen en smule og fijerne sugestudsen.

For at montere sugestudsen skal De seette abningen pa
sugestudsen ind i stevudgangen i huset, justere tungen
pa holderdelen med rillen i huset og stramme bolten.

» Fig.11: 1. Sugestuds 2. Stgvudgang 3. Abning

» Fig.12: 1. Holderdel 2. Bolt

Stovopsamling (ekstraudstyr)

» Fig.13: 1. Frontmanchetter 24 2. Slange
3. Stgvudgang

Hvis der benyttes en Makita-slange, kan De forbinde
frontmanchetterne 24 direkte til stavudgangen.

ANVENDELSE

AFORSIGTIG: Brug kun originale Makita
slibeskiver og slibetallerkener til sliberen
(ekstraudstyr).

AFORSIGTIG: T=nd aldrig for maskinen, mens
den er i bergring med arbejdsemnet, da dette kan
medfere, at operatearen kommer til skade.

AFORSIGTIG: Serg for, at arbejdsemnet er
fastgjort og stabilt. Nedfaldende genstande kan
medfere personskade.

A FORSIGTIG: Hold maskinen fast med den ene
hand pa kontakthandtaget og den anden hand pa
det forreste handtag (eller sidehandtaget), nar
maskinen anvendes.

BEMAERKNING: Serg for aldrig at trykke pa
aksellaseknappen. Dette kan reducere maskinens

AFORSIGTIG: Sarg for, at den nye slibetaller-
ken er monteret forsvarligt. Ellers kan slibetallerke-
nen flyve af maskinen og forarsage personskade.

» Fig.10: 1. Excenteromdrejning med fast rotationstil-
stand 2. Aksellaseknap 3. Slibetallerken

Makita har et stort udvalg af superblade, blade og

harde slibetallerkener som ekstraudstyr.

Sadan udskiftes slibetallerkenen:

1. Brug omskifterknappen, og skift tilstand til excen-
teromdrejning med fast rotationstilstand.

2. Tryk pa aksellaseknappen, og hold den inde, og
tag slibetallerkenen af ved at dreje tallerkenen i
retning mod uret.

3.  Hold aksellaseknappen inde, og monter en ny

slibetallerken ved at dreje slibetallerkenen fast i
retning med uret.

levetid.

BEMAERKNING: Brug aldrig magt pa maskinen.
Et for stort tryk kan reducere slibningens/poleringens
effektivitet, beskadige slibeskiven/slibetallerkenen og
forkorte maskinens levetid.

BEMAERKNING: Lad aldrig maskinen kere uden
slibeskiven. De kan beskadige slibetallerkenen
alvorligt.

> Fig.14

Hold godt fast i maskinen. Teend for maskinen, og vent, til
den nar fuld hastighed. Seet derefter forsigtigt maskinen mod
arbejdsemnets overflade. Sgrg for, at slibetallerkenen flugter
med arbejdsemnet, og tryk forsigtigt ned pa maskinen.
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Ekstraudstyr

BEMAERKNING: Kontinuerlig brug ved hgj
hastighed kan beskadige arbejdsfladen.

» Fig.15

1.  Péfering af voks

Anvend polérsvampen. Kom voks pa polérsvampen eller arbejdsem-
nets overflade. Kar maskinen ved lav hastighed for at fordele voksen.

BEMZAERK: Pafer forst voks pa en del af arbejdsem-
net, der ikke er sa synlig, for at kontrollere, at maski-
nen ikke ridser overfladen, og at voksningen ikke
bliver ujaevn.

2. Fjernelse af voks

Anvend polérfiltskiven. Ker maskinen for at fierne voks.
3. Polering

Tryk forsigtigt polérhaetten mod arbejdsemnets overflade.

VEDLIGEHOLDELSE

A FORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, for
der udfores eftersyn eller vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfore misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, vedligeholdelse eller juste-
ring kun udfgres af et autoriseret Makita servicecenter eller
fabriksservicecenter med anvendelse af Makita reservedele.

EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG: Det folgende tilbeher og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgar eller ekstraudstyr
kan udgere en risiko for personskade. Anvend kun
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbeher eller ansker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Slibeskiver med burre-system (med sugehuller)
. Polérsvamp med burre-system

. Polérfiltskive med burre-system

. Polérheette med burre-system

. Slibetallerken 150 (superblad, blad, hard)

. Slibetallerken 130 (polering)

. Sidehandtag

BEMARK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-

deret i vaerktgjspakken som standardtilbehgr. Det kan
veere forskellige fra land til land.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: B0O6050
AidpeTpog TéAPaTOg 150 mm
AldpeTpog AsiavTikoU diokou 150 mm
MePIoTPOPES avd AeTrTé (min™) 1.600-6.800
OAIk6 pAKog 330 mm
KaBapd Bapog 2,6 kg
Karnyopia acgdAeiag =

. Néyw Tou GUVEXOUEVOU TTPOYPAUATOG TTOU EQAPHAJOUNE VIO EPEUVA KAl AVATITUEN, TA TEXVIKG XAPAKTNPIOTIKG
OTO TTAPOV £VTUTIO UTTOKEIVTAI € aAAayr Xwpig TTpoeidoTtroinan.

. Ta TEXVIKA XapOKTNPIOTIKA UTTOPET va SIaQEPOUV aTTO XWPA O XWPOA.

. Bdpog oUpewva pe diadikaoia EPTA 01/2014

Mpoopi{douevn xpron Kpadaouog

To epyaAeio TpoopideTal yia Agiavon peyaAwy eTTiQa-
VEIWV aT1Té §UAO, TTAAOTIKG Kal JETAAAIKE UAIKG KaBwg
Kal BapUEVWV ETTIPAVEIWV.

HAekTpIKA TTOpOXH

To epyaAeio TTpéTTel va guvdEeTal OVO PE NAEKTPIKT TTapoxn TNG

id10G TAONG e QUTA TTOU avaypAQETal OTNV TTIVAKISa OVOpaOTI-
KWV TIHWV Kol UTTOPET va AEIToUpynoel Hovo e eVaAAaoooUEvo
HovoQaaIKG peupa. YTapxel SITTAA HOvwon Kal KAt OUVETTEID,
UTTOPET v Yivel 0UVOEDT O€ OKPODEKTEG XWPIG OUPHA YEIWONG.

Od6pufog

To TuTTKS A eTTiTred0 KaTapeTpnuévou BopURou kabopi-
CeTal oUPPwva pe To EN62841-2-4:

Z1é0pn NXNTIKAG TTieang (Lya): 85 dB (A)

160N NXNTIKAG 10XU0G (Lwa): 93 dB (A)

ABeBaidotnTa (K): 3 dB (A)

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(EG) EKTTOUTTAG
BopuPou €xel peTPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPATUTIN
€G0S0 BOKIUAG Kal HTTOPET va XpNoIPoTToINBEi yia T
oUyKpIon £vOG epyaleiou Pe KATTOI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(£G) EKTTOPTIAG
BopuBou pTopEi va xpnoiPoTroIiNBEi kal oTnV TTPoKa-
TOPKTIKA agloAdynan Tng ékBeong.

A\POEIAOMOIHEH: Na QOPATE WTONOTTIBEG.

A\POEIAOMOIHZH: H eKTTOMTTH BopURoU KATA
TN XPNon Tou NAEKTPIKOU EpyaAgiou o€ TTpayUa-
TIKEG OUVOBNKEG PTTOPEi va Slapépel atrd Tn SnAw-
Hévn TINA(€G) avaAoya PE TOUG TPOTTOUG XPAONG
Tou gpyaAeiou, 1B1aiTEPA TO €iBOG TOU TEpaAXiou
£PYACiaG TTOU UTTOKEITAI ETTESEPYOTIa.

A POEIAOMOIHEH: ®povrioTe va AdBeTe Ta
KatdAAnAa PETPa TTPOOTAGING TOU XEIPIOTH BATEI EVOG
utroAoyiopoU TngG €kBeong O€ TTPAYHATIKEG TUVOKES
xprong (AappdvovTag uTToWn OAEG TIG CUVIOTWOEG

TOU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwg Toug XPOVoug TTou To
epyaeio gival EKTOG AsiToupyiag Kal 6Tav BpiokeTal o€
adpavn AeiToupyia TEpav Tou XpOVouU £vEPYOTTOiNaNG).

H oAk Tiyr) dévnong (dBpoicua TpI-agovikou diavioua-
T0G) KaBopileTal CUPPWVA pe TO EN62841-2-4:

Eidog epyaaoiag: Aciavon peTaAAIKAG TTAGKAG

EkTrouTn 86vnong (an): 5,0 m/s®

ABepaioTTa (K): 1,5 m/s?

Eidog epyaaiag: oTiABwua

EKTIOPTTA 86vnong (an p): 3,0 m/s’

ABeBaidtTa (K): 1,5 m/s®

MNAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPA(£G) OUVOAIKWV
KPOdAOPWY EXEl HETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTTN
pEBOBO BOKIMAG Kal UTTOPET va XpnoIPoTToIndei yia Tn
oUykpion evog epyaAeiou pe KATToI0 GAAO.
MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIA(£G) ouvoAikwv
KPOdAOPWY UTTOPET va XPNOIJOTIoINBEi Kal GTNV TTpo-
KATAPKTIKA agloAdynon Tng €kBeong.

APOEIAOMOIHEH: H EKTTOUTTH KPASATHWV
KOTA TN XPRON TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou o€
TPAYHATIKEG OUVORKEG UTTOPET Va SlapEépel ard
Tn SnAwpévn TIPA(£G) EKTTOPTIAG avAaAoya HE
TOUG TPOTTOUG XPRONG TOU epyaAgiou, I1IB1aiTEpa
TO £i50G TOU TEPAYXiOU EPYNTIOG TTOU UTTOKEITAI
emegepyaoia.

A\POEIAOMOIHZH: PpovrioTe va AdBeTe Ta
KaTdAAnAa pETPa TTPOOTACIAG TOU XEIPIOTH BATEI
€£VOG UTTOAOYIOHOU TNG £€KBEONG OE TTPAYHOTIKEG
ouvBnkeg xpong (AauBdavovrag utroyn 6Aeg Tig
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgIToupyiag 6TTwG Toug
XPOVouUg TTou To £pyaAeio gival EKTOG AeIToupyiag
Kal 6Tav BpiokeTal o€ adpavi AsiIToupyia Trépav
TOU XPOVOU EVEPYOTTOINGNG).

ARAwon Zuppopewong

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

O1 AnAWOoEIG ZUPpOpPWoNg TrepIAauBavovTal oTo
MapdpTtnua A aTo TTAPOV EYXEIPIDIO 0dNYIWV.
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levikég TpOEIdOTTOINOEIG AT PaAEgiag

Y10 TO NAEKTPIKO epyaleio

A\POEIAOMOIHEH AiapéoTe 6Aeg TIC TPOEI-
B0TroINoEIg ATPAAEIag, OBNYiEg, EIKOVOYPAPNTEIG
Kal TTPOoSIayPaPEG TTOU TTAPEXOVTAI ME QUTO TO NAE-
KTPIKS epyaleio. H pn Tpnon 6Awv Twv 0dnyiwv Tou
avaypaQovTal KATWTEPW WTTOPET VO KATOAAEEI OE NAE-
KTpOTTANSia, Tupkayid ry/kal goBapd TpaupaTious.

QuAasTe 6Aeg TIG TTPOEISOTTOIN-
O€IG Kal TIG 00nyigg yia peAAo-
VTIKR TTOPOTTOUTTE.

2TIG TTPOEIBOTIOINCEIG, O OPOG KNAEKTPIKO EPYAAEION
ava@EPETal € NAEKTPIKG EPYAAEIO TTOU TPOPODOTEITAI
atrd TNV KUpIa TTapoxr NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-

KTPIKO KOAWDIO) 1} € NAEKTPIKG EpyaAEio TTOU TpoPodo-
TeiTal a1 pTTaTapia (Xwpig NAEKTPIKG KAAWDIO).

Mpocidotroinoeig aocPAAEIag yia TO

AgiavTipa

1. Na xpnoiyomolgite wavra yuaAid acaleiog fi wpo-
OTOTEUTIKG yuaAld. Ta ouvnBiopéva yuaAid opdaewg
1 yuaAid nAiou AEN egivai yuaAid acgaleiog.

2.  KparioTte 10 epyaAegio oTabepo.

3.  Mnv agprjvere To epyaleio og Aeitoupyia. Na
XEIPIeOTE TO EPYOAEIO HOVO OTAV TO KPATATE PE
Ta X€P1O OAG.

4. To epyoaAeio auTo dev givar adiaBpoxo, yia autd
TO AGYO pN XPNOIPOTIOIEITE VEPO OTNV ETIPA-
VEIO TOU TEPOYXiOU Epyaoiag.

5.  Na agpileTe TO XWPO EPYOTiag ETAPKWG OTAV
ekTeAEiTE EpyaaTieg Asiavang.

6.  Mepikd UAIKG TTEPIEXOUV XNHIKEG OUTIEG TTOU
HTTOpEi va gival TogIkEG. MpoaéxeTe va pnv
EI0TTVEUCTETE OKOVIN KOl VO PUNV €XETE BEPMATIKNA
ema@n. AkoAouBeite Ta SeSopéva ao@aAeiag
UAIKOU TTOU TTap£XOVTAI OTT6 TOV TTPOMNOEUTA.

7. Hxpnon Tou epyaAcgiou auToU yia Agiavon
HEPIKWV TTPOIOVTWYV, XpWHATWY Kal §UAou,
HTTOpPEi va EKBETEI TOV XPAOTN OE OKOV TTOU
mePIEXEI EMIKiVOUVEG ouaies. Na xpnoipotrol-
€iTE KATAAANAN AVOTIVEUOTIKN TTPOCTAC .

8. BeBaiw0eite 6TI 5V UTTAPXOUV PWYUEG 1) OTTG-
OlIgO OTO TEAUA TTPIV aTT6 TN XpRon. O1 pwy-
HEG | TO OTTOCIPNATA HTTOPET VO TTPOKAAETOUV
ooBapO TTPOCWITIKO TPAUHATIOUO.

9. TpooéxeTe TO OTHPIYHA TWV TTOSIWV GOG Kal
SIATNPEITE TNV ICOPPOTTIA OAG ME TO EPYAAEiO.
BeBaiwBeite 6TI deV UTTAPXEI KAVEIG OTTO KATW
otav epydleoTe o UPnAEG ToTTOBETIEG.

®YAAZETE AYTEZ TIZ OAHlIEZ.

A\POEIAOMOIHEZH: MHN emitpéyere oTnV
Aveon f oTnV £E0IKEIWOT CAG PE TO TTPOIOV

(Trou aTrokTABNKE a1rd eTTAvVEIANUpEVN XpPAON)

Vva aVTIKATOOTAOEI TNV QUCTNPR TAPNON TWV
KavOvwy ao@aAgiog Tou TrTapovrog epyaleiou. H
ANANOAZIMENH XPHZH 1 n apéAeia va akoAouBn-
OETE TOUG KOVOVEG AT PAAEING TTOU SIATUTTWVOVTAI
OTO TTOPOV £yXEIPidIO 0BNYIWV UTTOPEI VA TTPOKa-

Aéoel coapo TTPOCWTTIKG TPAUMATICHO.

NEPIFPA®H AEITOYPIIAZ

A POsOXH: Na BeBativeoTe TavTa 611 To
epyaAeio gival oBnNoTo Kal atroouvdedepévo aTrd
TNV NAEKTPIKA TTapoxn TTPIv puBpileTe N EAEyxeTE
KAtrola AgIToupyia Tou.

Apdon d1aKOTTTN

AI‘IPOZOXH: Mpiv cuvdéoeTe TO Epyaleio oTO
PEUHA, VO EAEYXETE TTAVTA VO SEITE OTI O KUAIOME-
VvOG SIOKOTITNG EVEPYOTTOIEITAI KAVOVIKA KAl ETTI-
aTpé@el oTn 0éon «<ANENEPIO» 6tav miédeTe TO
oW PEPOG TOU KUAIOPEVOU BIOKOTITN.

AITPOZOXH: Na €i0TE TTPOCEKTIKOI OTAV AT Pa-
Aigete To epyaleio oTn 8éon «kENEPIO» kal va
KPOTATE KOAG TO EpYOAEio.

MNa va gekivioeTe Tn Aeitoupyia Tou epyaheiou, oAigBr-
oTe TOV KUNIOpEVO B1akdTITN aTn Béon «I (ENEPTO)».
Ma ouvexn Aeitoupyia, ECTE TO PTTPOCTIVO HEPOG TOU
KUNIOpEVOU BIOKOTITN VIO VA TOV GOQANICETE.

» Eik.1: 1. Kuhibpuevog d1akotTng

MNa va otapatroel 1o epyaleio, TECTE TO THOW PEPOG
TOU KUNIOpEVOU BIAKOTITN Kal KATATTIV OAIOBNOTE TOV OTN
0éon «O (ANENEPTO)».

» Eik.2: 1. KuAidpevog diakoTTnNg

TPAV pUBUIONG TAXUTNTAG

» Eik.3: 1. Kavtpdv pUiBuiong taxutntag

H taxUtnTa mepioTpo@ig ptropei va aAAdgel edv yupioeTe TO
KavTpav pubpiong TaxuTnTag o€ pia Sedopévn apiBunTikr pub-
pion amé 10 1 éwg 10 5. AapBdavetar uygnAdTepn TaxuTnTa OTAV
TO KQVTPAV TTEPICTPEPETAI TIPOG TNV KaTeUBUVON Tou apiBuol
5. Kai emmituyxavetal xaunAdtepn taxutnra étav 1o Kavtpdyv
TIEPIOTPEPETAI TIPOG TNV KATEUBUVON Tou apIBpoU 1.
AvaTpégTe oTOV TTiVAKA YIO TN OX£0N PETAEU TwV apIBun-
TIKWV puBUicEwy OTO KavTPAv Kal TNV KaTtd TTpocEyyion
TayxUTnNTa TTEPIOTPOPNAG.

ApiBuog MepioTpogég ava TaxuTnTa TEPI-
Aemr1o OTPOPNG TTEANA-
TOG avd AETITO O€
TpOTTO AgIToupyiag
TUXaiog TPOXIAS
He e§avaykaopévn
mePIOTPOPH
1 1.600 140
2 2.900 260
3 4.200 370
4 5.500 490
5 6.800 600

EIAOIMOIHZH: Av To epyalceio AsiToupyei ouve-
XOHEVA O€ XaMNAEG TaXUTNTEG VIO HEYAAO XPOVIKO
Si1doTnpa, To yoTép Ba UTTEPPOPTWOEI Kl Ba TTpO-
KaAéoel SuaAeiToupyia Tou epyaleiou.

EIAOIMOIHZH: To kavTpdv puBuIong TaXUTNTAG
MTTOPEi VO TTEPIOTPAPE] HOVO MEXPI TO 5 Kal §avd

ato 1. Mnv 1o e§avaykdoeTe perd 10 51 10 1, dia-
(POPETIKG N pUBMION TaXUTNTAG Sev Ba AeIToupyei.

45 EAAHNIKA



HAekTpoviki AsiToupyia

Ta epyaAeia Trou gival eEoTTAIOPEVa PE NAEKTPOVIKH Agl-
Toupyia gival e0koAa aTn xprion Adyw Twv akdAoubwv
XAPOKTNPIOTIKWV.

"EAgyxog oTaBeprig TaxUTnTAG

MTropeite va éXeTe £va KOPWO ATTOTEAET A ETTEIDA N
TaxUTNTA TTEPIOTPOPNG dlaTNPEiTal OTABEPH AKOPA KAl
uTTd OPTWHEVN KATACTAOT.

XapakTnpioTikO opaAng évapéng
OpaAn évapgn etreidr) kataoTEAAETal N aipvidia évapén.

EmmiAoyn 1pé1Tou Asitoupyiag
dpdong

Xpno1uoTToINoTE TO KOUPTT aAAAYAG IO va aAAGEETE TOV
TPOTIO AgITOUpYiag TTEPIOTPOPAG.

EIAOINMOIHZH: Na yupilete TTGVTA TO KOUNTTT TIAR-
pwg. Av To KOoUuTTi BpiokeTal og peaaia BEan, dev
UTTOPEITE VO EVEPYOTTOINTETE TO EPYAAEIO.

MAPATHPHZH: Aev ptropeite va aAAGgeTe TOV
TPOTIO AgiToupyiag dpdang dtav 1o epyaAeio gival
EVEPYOTTOINMEVO.

Tpo1og Asitoupyiag Tuxaiag Tpoxidg
ME eSaVAYKAOTUEV TTEPICTPOPN
» Eik.4: 1. KoupTi aAaynig

O 1pATTOG AcITOUpYiag Tuxaiag TPOoXIAg HE eavayka-
guEévn TTEPIOTPOYN Eival pia Tpoxlakh dpdon pe ea-
VayKaopévn TTEPIOTPOQH ToU TTEAUATOG yia OKANpn
Aeiavon kal oTiABwpa.

lupioTe TO KOUpTTi aAAayAG apIoTEPOTTPOPA Yia
TPOTTO AgITOUpYiag Tuxaiag TPOXIAG pE EEavayKaopévn
TTEPIOTPOPN.

Tpo1rog AsiToupyiag Tuxaiag Tpoxidg
» Eik.5: 1. KoupTi aAaynig

O 1pdT1TOG AcITOUpYiag Tuxaiag TPOXIAG eival pia TPOXIAKA
Opdon pe eAeUBePN TTEPICTPOPN TOU TTEAPATOG YIa AETTTA
Agiavon.

[upioTe TO KOUpTTi AAAayNG BEEIOOTPOPA YIa TPOTTO
AeIToupyiag Tuxaiog TPOXIGG.

2uVvnBeIg eQapUoYEG yia Asiavon Kal
oTiABwua

Agiavon
YAiké | Xprion | EmiAoyn Tpétrou PU6- MéApa
AsiToupyiag Hion
Tuxaia | Tuxaia E);fx%zu
TPOXIA
e £€a- ™mrag
vayka-
ouévn
mEPI-
oTpoPn
Baon Asgiavon - O 1-3 Mahakd
Em- O 2-3 TkAnpd
OKEUEG
(ypo-
ToOoU-
VIEG,
onueia
OKOU-
pIag)
ATroy0- O - 4-5 | Mahakd
pvwon
okAnprig
Baprig
MAaoTiké | MaAakd O 1-3 MoAu
TAQ- Hahakd/
OTIKO Mahako
(PVC/
ABS)
TkAnpd O - 1-3 | Mahakd/
TAQ- ZkAnpod
oTIKO
(FRP)
=0Ao MaAaké - O 1-3 MoAU
guho Hahakd/
Mahako
SkANpo O 3-5 MaAakd
guho
Kamhapdg - O 1-2 oAy
HaAakd
Métarro | Mn O 1-3 | Mahaké
o1dn-
pouxa
HETAAAT
(ahou-
pivio,
XAAKOG)
XéAuBag O - 3-5 | MaAakd/
>KANpo
XdAu- O - 4-5 oAU
Bag, pahakd
agai-
peon
OKOUPIAG
ZkAnpo O - 4-5 MaAaké
pETaAAO
(avogei-
dwTog
X&AuBag)
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ZriABwpa AAAayr TTéEApaTOg

Xprion Emidoyri Tp6- | PUBMION eAéy- MéApa
Trou Aerroupyiag | you Taxdrnag A POsOXH: BeBaiwsiTe 671 To KaIvoUpIo TEAPA
Egappovni Tuyaia poxid pe 2-4 ZToyyoeibég €ival TOTTOBETNUEVO HE AOQAAEIN. AIQPOPETIKA TO
kepiou etavaykaopévn méApa TENUQ PTTOPE va amoouvdeBei atd To epyaleio Kal va
TTEPIOTROPN TIPOKAAETEI OTOPIKO TPAUNATIOHO.
Agaipeon Tuyaia TpoxIa pe 3-4 Tooxivo _ ) - B )
KepIOU £EQvaykaopévn TéApa » Eik.10: 1. Tpdtog Aeitoupyiag Tuxaiag TpoxIAG e

TEPIOTPOPH eCavaykaapévn mepioTpo@r) 2. KoupTri
aopaliong agova 3. MéApa

ZriABwua Tuyaia TpoxId pe 3-4 MaAAivo
egavaykaopévn TEAa H Makita TTpoo@éper éva eKTETAPEVO EUPOG ATIO TTPOCI-
TIEpIoTRORN PETIKG TTOAU poAakd, JaAakd Kal OKANPpdG TréAUaTa.
Or avwtépw TANPOPOpIEG TTPOOPIGOVTal HOVO WG 0BNYOG. Z€ Ta va aAAGEeTe To TTEAUA, TTPAYUATOTIOINGTE Ta £EAG:
KGO TrepiTTwaon, Ba TpéTel va KaBopiaToUv o1 MO KATAAAN- 1. XpNOIMOTIOIGTE To KOUWTI aAQYHC Kal aAGETE
AoI kOKKOI BioKOU Agiavong UE TTPOKATAPKTIKEG DOKIUEG. Tov TpdTIO A€IToupyiag o€ TpOTIo AerToupyia

TUXQiag TPOXIGG PE EGaVAYKATUEVN TTEPICTPOPN.

MpooTareuTikd . ; B
MatAoTe TTapateTapéva T0 KOUPTT ao@aAiong

N

» Eik.6: 1.[1pooTateuTIKG agova Kal TTEPIoTPEWTE TO TTEAUA OPICTEPOCTPOPA
yla va a@aipéoTe To TTEApQ.

To TTPOOTATEUTIKG EUTIODIE! TV TPOKANGN {nuIdg oTo TMéANA, OTO 3. ZuvexioTe va KPOTATE TO KOUUTT ao@daliong Ggova

mepiBAnpa epyaheiou kal aTov Toix0, GTaV EPYGCETTE KOVTA OE TOIXO. Kall TOTTOBETAOTE £va KaVOUPIO TIEALT TTEPIOTPEQPO-

Na xpnoipoTToIiTe TAVTa TO TTPOGTATEUTIKG KOTA TNV £pyacia. VTaG T0 TEAQ OTABEPd BEEIGOTPOYA.

MNa va TOTTOBETACETE TO TIPOCTATEUTIKG, EUBUYPAUMIOTE
TN YAWTTIOQ TOU TTPOCTATEUTIKOU PE TNV AUAGKWON Kal ZT()HIO 0'K6Vf‘|§

WOAOTE TO TTPOCTATEUTIKO TIPOG TA PETAL.

Mo va apaipéoeTe TO TTPOOTATEUTIKO, TPARAETE TO TTPO-
OTATEUTIKG TTPOG TA PTTPOCTA. AI'IPOZOXH: BeBaiwBeite 6TI TO HTTOUAOVI Eival

» Eik.7: 1. TpooTaTeuTiKG 2. AUNGKWON KOAG GQIYHEVO APOU TOTTOBETIOETE TO OTOHIO OKO-
vNG. AIaQOPETIKG TO OTOPIO OKOVNG UTTOPET VO TTETEI
KO VO TIPOKAAETEI ATOPIKO TPAUUATIOPOG.

EIAOIMOIHZH: Mn petagépeTe TO epyaleio amréd
ZYNAP M OAO rH Z H TO OTOHIO OKOVNG. AIGQOPETIKA, TO EPYAAEIO PTTOPET

va uttooTei BAGRN.

AI‘IPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TAVTA OTI TO EPYaAEio
€ival ofnoTo Kal aTToouvVEESEPEVO ATTO TNV NAEKTPIKN
TOPOXN TTPIV EKTEAECETE OTTOIODNTIOTE EPYaTia O€ AUTO.

Mrropeite va a@aipéoeTe TO OTOMIO OKOVNG avaAoya pe
Tn Aeiroupyia.
MNa va a@aip€oeTe TO OTOPIO OKOVNG, XAAAPWOTE TO

" " " UTTOUAGVI, avoigTe Aiyo TO TURpa UTTOdoXED Kal apalpé-
TotroBéTnon Adyiag AaBng OTE TO OTOIO OKOVNG.

. ) i MNa va ToTroBeToETE TO OTOPIO OKOVNG, TOTTOBETAOTE
> Eik.8: 1. MAdyia AaBn TO GVOIYUQ TOU GTOMIOU OKGVNG TNV ££050 GKOVNE Tou
TEPIBAANATOG, EUBUYPAUMIOTE TN YAWOOA TOU THAYO-
TOG UTTOBOXEQ HE TNV QUAGKWOT) TOU TTEPIBAANATOG KAl
O@igTE TO PTTOUAGVI.

» Eik.11: 1. Ztépio okévng 2. 'E§odog okdvng
ToroBéTnon Kol a@aipeon 3. Avoiyua
Ag1OVTIKOU OiOKOU » Eik.12: 1. Tpnpa utrodoxéa 2. MITouAdvi

BidwoTe pe ao@dAeia Tnv TAdyia Aafry oTo epyaAeio.
Mrropeite va ToTroBeTrioeTe TNV TTAdyIa Aafr o€ oTrola-
OnTToTE TTAEUPA TOU EPYOAEIOU.

ZuAAoyn okévNG (TTPOaIPETIKO

AI'IPOZOXH: Na xpnoiyotroigite wavTa Agia- ,
VTIKOUG 3ioKOUG TUTTOU avTITTPOOKOAANONG pE €§GPTHMG)
SayTuAidl. Mn xpnoipotroIfoeTe TOTE A€1OVTIKOUG
biokoug TTou gival euaicBnTol oTNV TigoN.

» Eik.13: 1. MTpooTIvé pavikéTo 24 2. EUKaUTITOG
owARvag 3. 'E§odog okdvng

» Eik.9: 1. AciavTikdg diokog
AV XpnOIYOTIOIEITE EUKAPTITOG OWARVOG TNG Makita,

lMa va ToTmoBeTAoETE TO AclavTIKG BioKO 1 TIEAUa TUTTOU QvTI- UTTOPEITE VO CUVBECETE TO UTTPOCTIVO HAVIKETO 24 ATTEU-
TTPOOKOAANGNG e SayTUAIDI (TTPOIPETIKG EGAPTNHA), TIPWTA Beiag oTnV €050 GKOVNG.

VO aTTOUaKPUVETE AN TN Bpopid Kal EEvn UAN attd To TéAua.

2Tn OUVEXEID, TIPOCAPHOOTE TOV AEIavTIKSO BioKo OTO

TTEAUQ XPNOIPOTIOIWVTAG TO OUCTNUA AVTITTPOOKOAAN-

ong pe daxTuAidl Tou AgiavTikoU diokou Kal To TTEAPQ.

Na €ioTe TTPOTEXTIKOI YIO VO EUBUYPAUUICETE TIG OTTEG

TOoU A€IaVTIKOU BiOKOU PE QUTEG TOU TTEAUATOG.

Ma va agaipéoeTe T0 dioko atrod To TEAUA, aTTAd Tpa-

BA&Te TTPOG T Avw aTT TO BKPO TNG.
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AEITOYPTIA

AI‘IPOZOXH: No XpnoIYoTIoIEiTE HOVO YVAOIOUG
Ag1avTikoUg diokoug kai TréApara Tng Makita yia To
AglavTipa (TTPOAIPETIKA EEAPTAHATA).

AnpPozoxH: Mnv evepyoTrolgiTe TTOTE TO Epya-
Agio 6Tav BpiokeTal O€ ETTOPN PE TO TEUAXIO EPYA-
oiag, uTropei va TPokANnBei TpaupaTION6G oTO
XEIPIOTA.

AI‘IPOZOXH: PpovTioTE WOTE TO UAIKO Epyaaiag
va gival ac@aliopévo kal oTadepd. ‘Eva avTikei-
HMEVO TTOU TTEQPTEI MTTOPEI VO TTPOKAAETEI TTPOCW-
KO TPAUHATIOUO.

AI'IPOZOXH: Orav xeipifeoTe 10 Epyaleio, va
KPOTATE TO EpyaAEio oTaBePd e TO Eva XEPI OTN
AaBR d1akOTTTN Kal To GAAO XEPI OTNV HTTPOOCTIVH
AaBA (A Tnv TAdyia AaBn).

EIAOIOIHZH: NMpooéxeTe va PNV TATACETE TO
KouuTri aoc@dAiong agova. MTopei va ouvtopeUoel
N d1dpKela {wrg TOU EpyaAEiou.

EIAOIMOIHZH: Mn Jopigete TroTé To epyaleio. H
uTTrEPBOAIKN TTiEaN PTTOPET va TTPOKAAETEl peiwan TNG
IKavoTnTag Agiavong / oTiABwong, BAGBN oTo Acia-
VTIKO dioko / TréAYa i} peiwon Tng didpkelag {whg Tou
epyaAeiou.

AsgiToupyia Agsiavong

EIAOIMOIHZH: Noté pn BéTeTe To epyalcio ot
AeiToupyia Xwpig To As1avTiké dioko. M1ropei va
TmpoKaAéoeTe cofapr {nIG oTo TTEAMA.

» Eik.14

KpaTtrioTe 10 epyaheio otabepd. EvepyotroifoTe To
epyaAeio Kal TrepIpéVeTe £wg GTou emITEUXOE TTARPNG
TaXUTNTA. XTN OUVEXEIQ, TOTTOBETAOTE UE TIPOCOXNA TO
€PYAAEIO TTAVW OTNV ETTIPAVEIQ TOU TEPAXIOU EPYaaTiag.
AlatnproTe TO TTEAPA ETTITTESO TTAVW OTO TEPAXIO EPYO-
oiag kal aoknoTe eEAa@PAd TTieon OTO £pYaAEio.

AsgiToupyia oTIABWHATOG

MpoaipeTiko e§dpTnua

EIAOIMOIHZH: H ouvexéugvn Asitoupyia pe
uynAn TaxuTnTa pIropEi va TpokaAéoer {nuid
OTNV EMIQAVEIN EPYATIAG.

» Eik.15

1.  E@appoyr kepiou

XpnoiyotroioTe oTroyywdeg TéAPa. EQapudoTe kepi
OTO OTTOYYWOEG TIEAPA 1) OTNV ETMQAVEIQ EPYATIAG.
©¢oTe 10 epyaleio ae AeiToupyia ye XapnAn TaxuTnTa yia
va Yivel To Kepi OPOIOUOPQO.

2. Agaipeon kepiou

XpnoIPoTToINOTE TOOXIVO TTEAUA. OEaTE TO EpyaAEio o€
AgIToupyia yia va aTTopakpUVETE TO KEPI.

3. ZriNBwpa

TotroBeTrioTE TO HAAAIVO TTEAPQ ATTAAG ETTAVW OTNV
EMPAVEIQ EPYOTIAG.

2YNTHPHZH

AI‘IPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO EPYQ-
Agio gival oBNoTO kAl aTroouvdedepévo Ao TNV
NAEKTPIKA TTapOXN TPIV EKTEAECETE OTTOINSATIOTE
£pyaoia €MBEWPNONG ] CUVTAPNONG OE AUTO.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoIhoTIOIEiTE TTOTE BEV-
givn, eTpeAaiko aibépa, S1aAuTikd, aAkoOAn i
Tapopoieg ouoies. Mtropei va rpokAnOei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAHOPPWON 1 pWYHES.

Ma n diatpnon 1ng AZOAAEIAL kai AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIBVTOG, Ol ETTIOKEUEG KOl OTTOIAdATTOTE AAAN £pyaacia
ouvTAPNONG i PUBUIONG TTPETTEN Va EKTEAOUVTAI ATTO
£€0UCI000TNUEVA ) EPYOCTACIOKA KEVTPO £EUTTNPETNONG
TnG Makita, xpnoipoTroIvTag TTAvToTe avTAAAGKTIKA TNG
Makita.

NMPOAIPETIKA

E=ZAPTHMATA

AITPOZOXH: AuTd Ta €§apTApaATa [ TTPOCAP-
TAMOTO CUVICTWVTAI YIa XPion UE TO epyaAeio
Makita Trou TrepIypd@TnKE OTIG 03nYieg auTég. H
xpAon otmoiwvdATToTE AAAWY EEAPTNUATWY A TTPO-
OapTNUATWY PTTOPET va TTPOKAAETEN KivOUVO Tpaupa-
TIoOpoU o€ atopa. Na XpnoIJoTTolgiTe Ta eEapTAATA 1
TTPOCAPTAMATA POVO YIa TNV XPACN TToU TTpoopidovTal.

Edv xpeiddeoTe otroiadroTe BonBeIa yia TTEPICCOTEPES

TTANPOPOpPIEG O OXEON PE QUTA TA EEAPTANATA, OTTOTAV-

B¢eite 07O TOTTIKG OAG KEVTPO eEuTTNPETNONG Makita.

. AelavTikoi Siokol TUTTOU avTITTPOOKOAANGNG HE
BayTUAIdI (UE TTPO-OVOIYUEVEG TPUTTEG)

. 2TTOYYOEISEG TTEAPA TUTTOU QVTITTIPOOKOAANONG HE

SaXTUAIDI

. Toodyivo TTéApa TUTTOU avTITTPOOKOAANONG PE
BSaXTUAIDI

. MdaAAIvo TTéApa TUTTOU AVTITTPOGKOAANCONG PE
SaXTUAIDI

. MéApa 150 (MoAu parakd, Maiakd, ZkAnpA)
. MéApa 130 (ZriABwpa)
. MAdyia AaBn

NMAPATHPHZH: Mpwrta, AciGveTe pe Kepi Eva KpUPS
anueio TNG eTMIQAVEING Epyaciag yia va BeRaiwbeite
6TI TO epyaAeio dev Ba yddpel TNV em@aveia ) dev Ba
£XEl WG ATTOTEAECUA PN OpOoIOPOP®PN Agiavon e Kepi.

NMAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa utropei va
oupTrepIAapBAavovTal 0Tn CUCKEUAGTia epyalEiou wg
oTavtap eCaptiparta. Mmopei va diagépouv avaioya
HE TN XWpPA.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: B0O6050

Yastik capi 150 mm

Zimpara diski ¢cap! 150 mm

Dakikada devir (min™") 1.600-6.800

Toplam uzunluk 330 mm

Net agirhk 2,6 kg

Emniyet sinifi =
. Sdurekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler nceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.
. Ozellikler iilkeden iilkeye degisebilir.
. EPTA-Prosediirii 01/2014 uyarinca agirlik

Kullanim amaci

Bu alet ahsap, plastik ve metal malzemelerin genis
ylizeyleriyle boyal ylizeylerin zimparalanmasi amaciyla
kullanihr.

Gii¢ kaynagi

Aletin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajh
glic kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazli
AC gli¢ kaynagiyla calistirilabilir. Cifte yalitimlidir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

Titresim toplam degeri (lic eksenli vektor toplami)
(EN62841-2-4 standardina gére hesaplanan):
Calisma modu: metal levha zimparalama

Titresim emisyonu (ay): 5,0 m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

Calisma modu: parlatma

Titresim emisyonu (ay, p): 3,0 m/s”

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test ydntemine uygun sekilde dlcilmustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
Tipik A-agirlikh gurilti diizeyi (EN62841-2-4 standar- maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.
dina gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (L,x): 85 dB (A)
Ses glict diizeyi (Lya): 93 dB (A)
Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)i bir

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titresim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen ig pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

standart test yontemine uygun sekilde élcilmustur ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen gurilti emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki gliriltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkh olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (calisma
dongiisii icerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistigi
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatoérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (¢calisma
dongiisii icerisinde aletin kapal oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistig
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Uygunluk Beyanlari

Sadece Avrupa lilkeleri igin

Uygunluk beyanlari bu kullanma kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.
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Genel elektrikli alet giivenligi
uyarilari

A\UYARI Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim
glivenlik uyarilarini, talimatlari, resimli agiklamalari
ve teknik 6zellikleri okuyun. Asagdida listelenen tali-
matlarin herhangi birine uyulmamasi elektrik garpmasi,
yangin ve/veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.

Tim uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akist ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Zimpara makinasi glivenlik uyarilari

Daima koruyucu gozliikler kullanin. Normal
gozliikler veya giines gozliikleri koruyucu
gozliikk DEGILDIR.

Aleti siki tutun.

Aleti calisir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken galigtirin.

Bu alet su gecirmez degildir, bu nedenle is
pargasinin yiizeyinde su kullanmayin.
Zimparalama iglemi yaparken calisma yerinizi
iyi havalandirin.

Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
icerirler. Toz yutmayi ve cilt temasini 6nlemek
icin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giiven-
lik bilgilerine uyun.

Bu aletin baz iiriinleri, boyalari ve ahsabi zim-
paralamak i¢in kullanimi kullaniciyi tehlikeli
maddeler iceren toza maruz birakabilir. Uygun
solunum korumasi kullanin.

Kullanmadan 6nce yastikta catlak veya kirik
olmadigindan emin olun. Gatlaklar veya kiriklar
yaralanmaya neden olabilirler.

Durusunuza dikkat edin ve aleti dengeli tutun.
Yiiksek yerlerde ¢aligirken agagida kimse
olmadigindan emin olun.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

A\UYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahathk ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Giriniin giivenlik kurallarina siki sikiya
baglh kalmanin yerine gegmesine iZiN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

-
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ISLEVSEL NIiTELIKLER

MA\DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama ya da isleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve figinin
cekili oldugundan daima emin olun.

Anahtar islemi

ADIKKAT: Aleti fige takmadan dnce siirgiilii
anahtarin dogru calistigindan ve siirgiilii anahta-
rin arka kismina basildiginda “OFF” (kapali) konu-
muna dondiigiinden emin olun.

ADIKKAT: Anahtar “ON” (acik) konumunda
kilitliyken dikkatli olun ve aleti siki kavrayin.

Aleti baglatmak igin, stirguilii anahtari “| (ACIK)” konuma
getirin. Strekli kullanim igin, siirguilli anahtarin 6n kis-
mina basarak anahtari kilitleyin.

» Sek.1: 1. Sirgili anahtar

Aleti durdurmak icin, stirgllt anahtarin arkasina basin
ve “O (KAPALI)” konuma kaydirin.
» Sek.2: 1. Sirgulu anahtar

Hiz ayar kadrani

» Sek.3: 1. Hiz ayar kadrani

Dénme hizi, hiz ayar kadrani isaretlenmis 1 ila 5 numa-
ralari arasinda cevrilerek degistirilebilir. Kadran 5 numa-
rasi yonlinde donduruldikce hiz ylkselir. Ve kadran 1
numarasi yénunde déndurildikee hiz diser.

Kadran lzerindeki numara ayarlariyla yaklasik dénme
hizi arasindaki iligki igin tabloya bakin.

Numara Dakikada devir Titresimli cebri
doniis modunda
yastigin dakika-
daki doniig hizi

1 1.600 140
2 2.900 260
3 4.200 370
4 5.500 490
5 6.800 600

ONEMLI NOT: Eger alet uzun siire devamli
diisiik hizlarda cahigtinilirsa, motor asirn yiiklenir
ve bozulmaya neden olur.

ONEMLI NOT: Hiz ayar kadrani ancak 1 ila 5
arasindaki numaralara ayarlanabilir. 5 veya 1
numaranin 6tesine ayar yapmaya galismayin, aksi
halde hiz ayar islevi bozulabilir.
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Elektronik iglev Zimparalama ve parlatma i¢in tipik

uygulamalar

Elektronik islevli aletlerin kullanimi asagida belirtilen

ozellikler nedeniyle daha kolaydir.
Zimparalama

Sablt hIZ kontrolu Malzeme | Kullanim Mod segimi Hiz Yastik
Yiiklii kosulda bile doniis hizi sabit kaldigi igin iyi bir Titre- | Rasgele | *Ori
finis elde etmek miimkin olur. simli
cebri
Yumusak baglatma ozelligi donds
Boyaisi | Zimpa- - O 1-3 | Yumusak
Baslatma sirasinda olusan sarsintiya kargl yumusak ralama
baslatma 6zelligi. Tamirat fo) 2.3 Sert
izikler,
Eylem modu segme e
lekeleri)
Dénis modunu degistirmek igin, degistirme digmesini Kaba o) R 4-5 | Yumusak
kullanin. boya
ONEMLI NOT: Dugmeyi her zaman tam ola- soyma
rak déndiriin. Diigme orta konumda olursa, aleti Plastikler Yu'iﬂu- O 1-3 Sﬂperk/
sa yumusal
calistiramazsiniz. Dlastik Yumusak
| NOT: Alet agikken eylem modunu degistiremezsiniz. '(APBVSC)/

. . T Sert (@) - 1-3 Yumu-
Titresimli cebri déniis modu plastik sak/
» Sek.4: 1. Degistirme digmesi (FRP) Sert

e e Tahtalar | Yumu- - O 1-3 Stiper
Titresimli ‘ctlabn donvus modp, Ifa!_;_)a zmpgralama ve sak yumusak/
parlatma igin yastigin cebri donlsle orbital olarak hare- tahta Yumusak
ket etmesidir.

Sert 3-5 Yumusak
Titresimli cebri dénlis modu igin degistirme digmesini tahta o s
saatin aksi yénde déndurin. - -

Cilal - O 1-2 Siiper

. . . lzeyler Yumusak
Titresimli mod — Iy dy 5 — £ k
> Sek.5: 1.Degistirme digmesi ST | o ) umusa
Titre@i[nli"mod, hgssas zimparalama igin Ya_stlgln ser- f:rentzﬁ:?
best donusle orbital olarak hareket etmesidir. (aliimin-

Titresimli mod igin degistirme digmesini saat yoniinde yum,
dondarin. bakir)
Celik (o) - 3-5 Yumu-
sak/
Sert
Celik, O - 4-5 Siiper
pas Yumusak
giderme
Sert O - 4-5 | Yumusak
metal
(pas-
lanmaz
celik)
Parlatma
Kullanim Mod segimi Hiz kontrol Yastik
ayari
Cila Titresimli 2-4 Siinger yastik
uygulanmasi | cebri donis
Cilanin Titresimli 3-4 Kege yastik
giderilmesi cebri donis
Parlatma Titresimli 3-4 Yin yastik
cebri donus

Yukarida verilen bilgiler sadece rehberlik amachdir. Her
durumda, en uygun zimpara diski tanecik boyutu énce-
den test edilerek belirlenmelidir.
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Koruyucu
» Sek.6: 1. Koruyucu

Koruyucu; bir duvara yakin galigirken yastigin, alet
yuvasinin ve duvarin hasar gérmesini engeller.
Calisirken koruyucuyu her zaman kullanin.

Koruyucuyu takmak igin, koruyucunun dilini oyukla
hizalayin ve koruyucuyu igeri dogru itin.

Koruyucuyu ¢ikarmak igin, koruyucuyu ileri dogru gekin.
» Sek.7: 1. Koruyucu 2. Oyuk

MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yapma-
dan dnce aletin kapal ve figinin gekili oldugundan
daima emin olun.

Yan kavrama kolunun takilmasi

» Sek.8: 1.Yan kavrama kolu

Yan kavrama kolunu alete sikica vidalayin.
Yan kavrama kolu aletin her iki yanina da takilabilir.

Zimpara diskini takma ve gikarma

ADIKKAT: Her zaman cengel halkal sistemli
zimpara diskleri kullanin. Hi¢ bir zaman basinca
hassas zimpara diski kullanmayin.

» Sek.9: 1. Zimpara diski

Zimpara diski ya da ¢engel halkali tip yastigi (istege
bagli aksesuar) takmak igin, 6nce yastik Uzerindeki tim
kiri ve yabanci maddeleri giderin.

Sonra zimpara diskin ve yastigin gengel halkali siste-
mini kullanarak zimpara diskini yastiga takin.

Zimpara diskindeki delikleri yastiktakilerle ayarlamaya
dikkat edin.

Diski yastiktan gikarmak iginse, kenarindan yukari
cekiverin.

Yastigin degistirilmesi

ADIKKAT: Yeni yastigin iyi bir sekilde sabit-
lendiginden emin olun. Aksi takdirde yastik aletten
cikabilir ve kisisel yaralanmaya neden olabilir.

» Sek.10:

1. Titresimli cebri doniis modu 2. Saft kilidi
digmesi 3. Yastik

Makita; sliper yumusak, yumusak ve sert yastiklardan

olusan genis bir istege bagl Uriin yelpazesi sunar.

Yastigi degistirmek igin sunlari yapin:

1. Degistirme diigmesini kullanin ve modu titresimli
cebri dénls moduna ayarlayin.

2. Saft kilidi digmesine basili tutun ve yastigi saatin
aksi yonunde déndurerek ¢ikarin.
3.  Saftkilidi digmesine basili tutmaya devam edin

ve yeni yastigi saat ydoninde dondurerek sikica
takin.

Toz emzigi

ADIKKAT: Toz emzigini taktiktan sonra civatayi
iyice sikiladiginizdan emin olun. Aksi takdirde, toz
emzigi dusebilir ve ciddi yaralanmalara neden olabilir.

ONEMLI NOT: Aleti toz emziginden tutarak tasi-
mayin. Aksi takdirde alet hasar goérebilir.

isleme gére, toz emzigini gikartabilirsiniz.

Toz emzigini gikarmak igin, civatayi gevsetin, tutucu
pargay! hafifce agin ve toz emzigini gikarin.

Toz emzi@ini takmak igin, toz emziginin agzini yuvanin
toz cikisina takin, tutucu parganin dilini yuvanin oyu-
guyla hizalatin ve civatayi sikilayin.

» Sek.11: 1. Toz emzigi 2. Toz ¢ikisi 3. Agiz

» Sek.12: 1. Tutucu parga 2. Civata

Toz toplama bashg: (istege bagh
aksesuar)

» Sek.13: 1. On manset 24 2. Hortum 3. Toz gikisi

Makita marka bir hortum kullaniliyorsa, 6n manset 24’,
toz cikigina dogrudan baglayabilirsiniz.

KULLANIM

ADIKKAT: sadece orijinal Makita zimpara disk-
lerini ve zimpara yastiklarini (istege bagh akse-
suar) kullanin.

ADIKKAT: is pargasi ile temas halindeyken aleti
asla calistirmayin; bu, operatériin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: is malzemesinin sabit ve dengeli
durdugundan emin olun. Diisen nesneler kisisel
yaralanmaya neden olabilir.

A\DIKKAT: Aleti kullanirken, aleti tek elinizle
anahtar kolundan ve diger elinizle 6n kavrama
kolundan (ya da yan koldan) sikica tutun.

ONEMLI NOT: Saft kilidi diigmesine basmamaya
dikkat edin. Bu, aletin dmrinu kisaltabilir.

ONEMLI NOT: Alet: hig bir zaman zorlamayin.
Asiri basing zimparalama / parlatma verimliligini
azaltabilir, zimpara diskine / yastiga hasar verebilir
veya aletin kullanim émrinu kisaltabilir.

Zimparalama iglemi

ONEMLI NOT: Aleti asla zimpara diski olmadan
calistirmayin. Yastiga ciddi zarar verebilirsiniz.

> Sek.14

Aleti siki tutun. Aleti calistirin ve tam hizina ulagsmasini
bekleyin. Sonra aleti hafifce is pargasinin ylzeyine
yerlestirin. Yastigi is pargasina dayali tutun ve aletin
Ustline hafif basing uygulayin.
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Parlatma iglemi

Istege bagh aksesuar

ONEMLI NOT: Yiiksek hizda siirekli galistirma
caligma yiizeyine zarar verebilir.

> Sek.15

1. Cila uygulanmasi

Siinger yastigi kullanin. Siinger yastiga veya ¢alisma yiizeyine cila
uygulayin. Cilayi piriizstizlestirmek igin aleti diigiik hizda calistirin.

NOT: Aletin ylzeyi ¢izmediginden veya muntazam
cilalama yaptigindan emin olmak igin cilay ilk 6nce
calisma yiizeyinin géze ¢arpmayan bir kismina
uygulayin.

2.  Cilanin gideriimesi

Kece yastidi kullanin. Cilayi gidermek igin aleti galistirin.
3. Parlatma

Yin yastigi calisma ylizeyine hafifge uygulayin.

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapal ve figinin ¢ekili oldugundan
daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve GALISMAYA HAZIR durumda tutmak igin
onarimlar, baska her turli bakim ve ayarlamalar daima Makita
yedek parcalari kullanilarak Makita yetkili servis merkezleri
veya Fabrikanin Servis Merkezleri tarafindan yapiimalidir.

ISTEGE BAGLI AKSESUARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiya¢ duyarsaniz
bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine bagvurun.

. Cengel halkali tip zimpara diskleri (6nceden delik agiimig)
. Cengel halkali tip stinger yastik

. Cengel halkali tip kece yastik

. Cengel halkali tip yin yastik

. Yastik 150 (Super yumusak, Yumusak, Sert)

. Yastik 130 (Parlatma)

. Yan kavrama kolu

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar llkeden Ulkeye farkhlik gosterebilir.
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